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Presentacion

La generacion de residuos en los procesos productivos debemos interpretarla
como un sintoma de ineficacia de un sistema productivo en el que se pierden
gran cantidad de materiales que pasan a ser residuos en forma de emisiones, ver-
tidos o desechos.

El modelo de produccion actual necesita de importantes aportaciones de materias
primas y energia, recursos que en muchos casos son escasos o0 estan proximos a
agotarse.

Este modelo de produccion lineal no cierra los ciclos productivos, como si hace la
naturaleza, en la que no hay residuos ya que todos los materiales se reutilizan y
forman parte de nuevos procesos.

Vivimos en un modelo de produccion que genera mas residuos en cada una de
sus fases (extraccion de materias primas, transporte, fabricacion, distribucion y
consumo) que la cantidad de bienes que produce. Asi, podemos afirmar que por
cada tonelada de residuos que se genera en el momento del consumo de cual-
quier producto, se han producido 20 toneladas de residuos en el proceso de ex-
traccion de las materias primas necesarias para su produccion y b toneladas de
residuos durante el proceso de fabricacion.

Por tanto, este modelo no respeta los ciclos de la naturaleza ni tiene en cuenta sus
limites fisicos y ambientales, teniendo importantes consecuencias en el agotamiento
de los recursos naturales y la contaminacion del aire, del agua y del suelo.

En muchos casos el uso de sustancias toxicas en los procesos productivos, que
finalmente pasaran a formar parte de los productos y de los residuos que se ge-
neren, pone en riesgo la salud de los trabajadores.

Los residuos y su minimizacion también son una oportunidad para las empresas
para mejorar el funcionamiento de sus procesos productivos, reducir su toxicidad
y los costes de su gestion. Por tanto, una correcta gestion de los residuos no solo
servira a las empresas para cumplir con sus obligaciones legales, sino también
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sera una oportunidad de mejora ambiental y de su imagen corporativa de cara a
sus clientes.

Si pretendemos alcanzar un desarrollo sostenible de la industria no sélo tendremos
que realizar una correcta gestion de los residuos. Sera necesario, ademas, que el
desarrollo industrial se oriente hacia la producciéon limpia, aumentando la eficiencia
en el uso de recursos naturales, fomentando la prevencion en la generacion de re-
siduos a través del ecodisefio de los productos y los procesos productivos, priori-
zando la reutilizacion y el reciclaje, con el objetivo de cerrar los ciclos productivos.

La produccion limpia también implica la reduccion de la toxicidad en los procesos
productivos, eliminando el uso de sustancias toxicas o la generacion de subpro-
ductos peligrosos. Esto reducira los riesgos para la salud de los trabajadores, los
consumidores y el medio ambiente.

Este necesario cambio de modelo productivo hacia otro méas limpio y sostenible
también facilitara la creacion de empresas y empleos méas estables y duraderos
en el tiempo.

En este contexto, el papel de los trabajadores para alcanzar este cambio es funda-
mental. En primer lugar porque su salud y seguridad estan afectadas por las condi-
ciones en que se desarrollan los procesos productivos y, en segundo lugar, porque
cualquier cambio necesitara de su colaboracion e implicacion para ser eficaz.

Esta guia pretende ser un instrumento que ayude a mejorar los conocimientos y la
sensibilidad ambiental de los trabajadores en la gestion de los residuos, revisando
las obligaciones legales de las empresas e incidiendo en la importancia de la mini-
mizacion de residuos, las buenas practicas, la necesidad de sustituir las sustancias
peligrosas y mejorar los procesos productivos hacia otros mas sostenibles.

Esperamos que esta guia sirva para alcanzar estos objetivos.

Lloreng Serrano i Giménez

Secretario de Medio Ambiente
Confederacion Sindical de Comisiones Obreras
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1. Introduccion

La actividad industrial es una fuente de generacion de riqueza, pero al mismo
tiempo supone grandes y graves impactos para el medio

ambiente como son el cambio climatico, la
destruccion de la capa de ozono, la pér-
dida de biodiversidad o la contami-
nacion del aire, el suelo o el
agua.

En este contexto es im-
prescindible la correcta
gestion de los residuos
en los centros de trabajo
que, ademas de ser una
obligacion legal, contri-
buird a disminuir los im-
pactos ambientales de los
procesos productivos.

Esta guia esta dirigida funda-
mentalmente a los trabajadores,
como medio de sensibilizarles ante la
problematica asociada a la gestion de los
residuos, recoger las obligaciones legales de las
empresas, fomentar la minimizacion de residuos industriales y la adopcion de bue-
nas practicas en su gestion.
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2. Definicion de residuo

Consideramos como residuos aquellos materiales, sustancias u objetos sobrantes
de cualquier operacion, actividad o proceso productivo tanto en sus procesos in-
termedios de produccién o en su consumo final. Estos materiales pueden estar
en cualquier estado fisico (s6lido, liquido o0 gaseoso) y pueden ser liberados a cual-
quier medio receptor (agua, suelo, atmdsfera). Por tanto, esta definicion de residuo
no sélo incluye los residuos sélidos, sino también los efluentes liquidos y las emi-
siones gaseosas.

Los residuos son los materiales sobrantes de cualquier actividad y por tanto, en el
caso de los procesos productivos, reflejan una falta de rendimiento o ineficacia
del proceso y expresan una incapacidad de cerrar los ciclos productivos.

La Ley de Residuos vigente! define los residuos como «cualquier sustancia u ob-
jeto perteneciente a alguna de las categorias que figuran en el anejo de esta ley,
del cual su poseedor se desprenda o del que tenga la intencién u obligacion de
desprenderse. En todo caso, tendran esta consideracion los que figuren en la Lista

Europea de Residuos (LER)?, aprobada por las instituciones comunitarias».

N

Ley 10/1998, de Residuos.

Incluimos en la definicion legal la Lista Europea de Residuos (LER), ya que esta lista de residuos sustituye
al Catéalogo Europeo de Residuos. La Lista Europea de Residuos se aprobé en la Decisién de la Comision
Europea 2000/532/CE y se transpuso a la legislacién espafiola en la Orden MAM/304/2002 y en su co-
rreccion de errores de 8 de febrero de 2002, publicada en el BOE n° 61, el 12 de marzo de 2002.
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3. Nuevas definiciones en la Directiva Marco
de Residuos

La recientemente aprobada Directiva Marco de Residuos?® incluye dos nuevas de-
finiciones que suponen una importante modificacion de la legislacion. Tendremos
que esperar para ver como se concretan en la nueva ley de residuos, una vez que
se transponga la directiva, ya que pueden modificar de forma muy importante la
gestion de algunos residuos.

La primera de estas definiciones es la consideracion de un residuo como subpro-
ducto.

3.1. SUBPRODUCTO

La directiva define los subproductos como una sustancia u objeto resultante de
un proceso de produccion, cuya finalidad primaria no sea la produccion de esa
sustancia u objeto, Unicamente si se cumplen las siguientes condiciones:

a) es seguro que la sustancia u objeto va a ser utilizado ulteriormente;

b) la sustancia u objeto puede utilizarse directamente sin tener que someterse a
una transformacion ulterior distinta de la practica industrial normal;

¢) la sustancia u objeto se produce como parte integrante de un proceso de pro-
duccion; y

d) el uso ulterior es legal; es decir, la sustancia u objeto cumple todos los requi-
sitos pertinentes para la aplicacion especifica relativos a los productos y a la
proteccién del medio ambiente y de la salud, y no producird impactos genera-
les adversos para el medio ambiente o la salud humana.

Faltan por desarrollar los criterios que deberan cumplir estas sustancias u objetos
para ser considerados como subproductos. Esta consideracion sera una decision
que se tomara a escala comunitaria.

3 Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 19 de noviembre de 2008, sobre los re- ’

siduos y por la que se derogan determinadas directivas.
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La idea béasica de esta nueva definicion es que estos residuos, que pasen a con-
siderarse como subproductos, se utilizaran directamente sin tener que sufrir nin-
guna operacion de tratamiento.

En la Comunicacion interpretativa sobre residuos y subproductos de la Comision
Europea al Consejo y al Parlamento Europeo se propone el siguiente esquema de
decision sobre los subproductos:

0®©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

Figura 1: Esquema de decision sobre los subproductos

El material es
un producto,

no un residuo
de produccion

<

<

Si

El material es entonces

un subproducto,
no un residuo

(Es legal la utilizacion prevista — El material es
del material? un residuo

Si

PO R

:Se produjo el material
deliberadamente? (;se modifico
el proceso de produccion

para producir materigl?)

No

El material es un residuo de
produccion, se aplican

S RN

los criterios
iEs seguro que sevaa ———> El material es
utilizar el material? ¢ un residuo
H No
Si -

;Esta el material preparado
para su utilizacion
sin transformacion previa
(distinta de la transformacién
normal, como parte integrante
del proceso de produccion)? ——— El material es
: un residuo
Si

oo

Se produce el material ————— El material es
como parte integrante un residuo

~«—— el proceso de produccidn?

Si

Fuente: Comunicacion interpretativa sobre residuos y subproductos.
Comunicacion de la Comision al Consejo y al Parlamento Europeo COM (2007) 59 final.
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3.2. FIN DE LA CONDICION DE RESIDUO

Segln esta nueva definicion, determinados residuos especificos dejaran de ser
residuos cuando hayan sido sometidos a una operacion, incluido el reciclado, de
valorizacién y cumplan los criterios especificos que se elaboren, con arreglo a las
condiciones siguientes:

a) la sustancia u objeto se usa normalmente para finalidades especificas;

b) existe un mercado o una demanda para dicha sustancia u objeto;

¢) la sustancia u objeto satisface los requisitos técnicos para las finalidades es-
pecificas, y cumple la legislacion existente y las normas aplicables a los pro-
ductos; y

d) el uso de la sustancia u objeto no generara impactos adversos globales para el
medio ambiente o la salud.

Los criterios, que todavia no se han elaborado, incluirdn valores limite para las
sustancias contaminantes, cuando sea necesario, y deberan tener en cuenta todo
posible efecto medioambiental nocivo de la sustancia u objeto.

Si cumplido el plazo no se hubieran establecido estos criterios a escala comuni-
taria, los Estados miembros podran decidir caso por caso si un determinado resi-
duo ha dejado de serlo teniendo en cuenta la jurisprudencia aplicable y notificaran
dichas decisiones a la Comision.
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Como vemos en la definicién incluida en la directiva, a diferencia de los subpro-
ductos, el fin de la consideracién de residuo implica que a ese residuo se le ha
sometido a alguna operacién de tratamiento y su uso no es directo. También es
importante destacar la diferencia en cuanto a la toma de decisiones sobre su con-
sideracién como no-residuo. En este caso, y si no hay criterios a nivel comunitario,
podran ser los Estados miembros los que decidan.
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4. Clasificacion de residuos

Podemos clasificar los residuos atendiendo a sus posibles tratamientos, su peli-
grosidad, sus caracteristicas fisico-quimicas, su origen, etc.

Nos vamos a centrar en su clasificacion en funcién de su origen, ya que el origen
de los residuos nos dara en muchos casos informacién de sus caracteristicas y
propiedades. Asi podremos clasificar los residuos en residuos urbanos, comercia-
les, industriales, agricolas, ganaderos, forestales, residuos de construccion y de-
molicién, sanitarios, mineros o radiactivos.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

Figura 2: Clasificacion de residuos atendiendo a su origen

residuos urbanos residuos forestales

residuos comerciales residuos de construccion y demolicion

residuos industriales residuos sanitarios

(A
+

residuos agricolas residuos mineros

residuos ganaderos residuos radiactivos

Fuente: Elaboracién propia.
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5. Residuos industriales

Los residuos industriales son aquellos que se generan en las actividades indus-
triales, procedentes de la extraccion, explotacion, produccion o fabricacion, trans-
formacion, almacenamiento y distribucién de los productos y que a su vez
podemos clasificar en cuatro grandes grupos: residuos peligrosos, residuos indus-
triales no peligrosos, residuos asimilables a urbanos y residuos inertes.

! ' Resiauos

5.1. RESIDUOS PELIGROSOS

Son aquellos que contienen sustancias nocivas que representan un riesgo para la
salud humana o el medio ambiente.

La Ley de Residuos los define como «aquellos que figuren en la lista de residuos
peligrosos, aprobada en el Real Decreto 952/1997, asi como los recipientes y en-
vases que los hayan contenido. Los que hayan sido calificados como peligrosos
por la normativa comunitaria y los que pueda aprobar el Gobierno de conformidad
con lo establecido en la normativa europea o en convenios internacionales de los
que Espafa sea parte».

8 ©
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La lista de residuos a que se hace referencia fue actualizada en la ya mencionada
Lista Europea de Residuos (LER), en la que los residuos considerados como pe-

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

ligrosos estan identificados con un asterisco (*).

En todo caso, un material o producto desechado debe ser tratado como un residuo
peligroso siempre que presente alguna de las siguientes caracteristicas: explosivo,
comburente, inflamable, irritante, nocivo, toxico, carcinégeno, infeccioso, muta-
génico o ecotéxico®.

Figura 4: Tablas de caracteristicas de peligrosidad de los residuos

E%ﬁt’ldigo

0®® 0000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

Cddigo  Caracteristica Pictograma Caracteristica Pictograma
de peligrosidad de peligrosidad

2 & |

H1 Explosivo &’é HI Infeccioso @
H2 Comburente H10 Téxico para la reproduccion
H3A Facilmente inflamable me H11 Mutagénico @
inflamable M

H3B Inflamable @ H12 Sustancias que emiten
gases toxicos en

contacto con aire, agua :

H4 [rritante @ 0 4cido % :
H5 Nocivo H13 Sustancias que después
Nocivo de su eliminacién pueden

dar lugar a una sustancia

H6 Téxico que puede estar englobada :
en uno de los grupos D

anteriores .

H7 Carcinégeno
H14 Peligroso para el medio E‘a

H8 Corrosivo ambiente (L :

Fuente: Elaboracién propia.

€0 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000°

4 La lista méas actualizada de caracteristicas de peligrosidad de los residuos se encuentra en el Anexo |1

de la Directiva de residuos 2008/98/CE.
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5.2. RESIDUOS INDUSTRIALES NO PELIGROSOS

Son aquellos que no presentan ninguna de las caracteristicas de peligrosidad an-
teriormente mencionadas, aunque no puedan considerarse como inertes, como
por ejemplo los lodos de depuradora que no contengan sustancias peligrosas.

La definicion legal de residuos no peligrosos la encontramos en el Real Decreto
1481/2001, por el que se regula la eliminacion de residuos mediante deposito en
vertedero. En este real decreto se definen los residuos no peligrosos como aquellos
gue no sean peligrosos, que no puedan asimilarse a los residuos urbanos y que
tampoco puedan considerarse como inertes.

5.3. RESIDUOS ASIMILABLES A URBANOS

Son aquellos residuos que, aunque se producen en la industria, tienen una com-
posicion similar a la de los residuos urbanos.

La Ley de Residuos define los residuos urbanos como «los generados en los do-
micilios particulares, comercios, oficinas y servicios, asi como todos aquellos que
no tengan la calificacion de peligrosos y que por su naturaleza o composicién pue-
dan asimilarse a los producidos en los anteriores lugares o actividades».

5.4. RESIDUOS INERTES

Nuevamente es en el Real Decreto 1481/2001 donde se definen los residuos iner-
tes como aquellos residuos no peligrosos que no experimentan transformaciones
fisicas, quimicas o biolégicas significativas. Los residuos inertes no son solubles
ni combustibles, ni reaccionan fisica ni quimicamente ni de ninguna otra manera,
ni son biodegradables, ni afectan negativamente a otras materias con las cuales
entran en contacto de forma que puedan dar lugar a contaminacion del medio
ambiente o perjudicar a la salud humana.
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6. ldentificacion de los residuos peligrosos

Para llegar a identificar a un residuo como peligroso disponemos de tres instru-
mentos que nos pueden facilitar la tarea:

e | a Lista Europea de Residuos.

e | as frases de riesgo de las fichas de datos de seguridad de los productos y ma-
teriales que se han utilizado en el proceso productivo.

e Caracterizacion analitica del residuo en laboratorio.

6.1. LISTA EUROPEA DE RESIDUOS

Es importante destacar que el antiguo Catalogo Europeo de Residuos fue sustituido
por la Lista Europea de Residuos, publicada en la Orden MAM/304/2002. Por
tanto es ésta la referencia valida para la clasificacion de los mismos.

Esta lista facilita la clasificacion de los residuos, tanto peligrosos como no peligro-
s0s, en funcion de su origen y naturaleza. La lista les asigna un cédigo de 6 digitos,
considerandose peligrosos aquellos que aparezcan sefialados por un asterisco (*).

La Lista Europea de Residuos esta ordenada en 20 capitulos en funcién del origen
de los residuos. Estos capitulos estan numerados del 01 al 20, aportando los dos
primeros digitos del cédigo del residuo.

Cada capitulo esta a su vez dividido en diferentes actividades, que nos aportaran
los dos digitos siguientes del codigo del residuo y por Ultimo cada residuo se iden-
tificara con dos digitos mas.

Por tanto, en total, 6 digitos identificaran a cada residuo y en el caso de los peli-
grosos tendran afladido un asterisco.
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Figura 5: Ejemplo de codificacion de un residuo segtin LER

CAPITULO: 15 Residuos de envases; absorbentes, trapos de limpieza,
materiales de filtracion y ropas de proteccion
no especificados en otra categoria
ACTIVIDAD: 1501 Envases (incluidos los residuos de envases
de la recogida selectiva municipal)
CODIGO DEL RESIDUO: 1501 10* Envases que contienen restos de sustancias
peligrosas o estan contaminadas por ellas

CODIGO DEL RESIDUO: 150101  Envases de papel y cartén

©000000000000000000000000000000000000000,
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Fuente: Elaboracidn propia.
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Para localizar el codigo del residuo en la LER deberemos, en primer lugar, localizar
la fuente generadora del residuo entre los capitulos 01 al 12 y del 17 al 20 y buscar
el codigo de seis cifras apropiado para el residuo, sin utilizar en este momento
ninguno de los cédigos acabados en 99 de estos capitulos.

Si no hemos conseguido localizar nuestro residuo en alguno de los cédigos de los
capitulos anteriores, buscaremos en los capitulos 13, 14y 15.

Si todavia no hemos localizado el residuo, habra que buscarlo en el capftulo 16.

Si hubiese sido imposible con los pasos anteriores localizar el cédigo del residuo,
habréa que asignarle un cédigo de seis cifras acabado en 99 correspondiente con
la actividad que ha generado el residuo y que habremos identificado al principio
del proceso de busqueda.
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Figura 6: Diagrama de asignacion del codigo LER

\/- LISTA EUROPEA DE RESIDUOS

Fuente; Elaboracion propia en base a Ferrando Sanchez, Miguel y Granero Castro, Javier.
Gestidn y minimizacion de residuos, Fundacion Confemetal, Madrid 2007.
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Dentro de este proceso de asignacion podremos encontrarnos con una doble en-
trada o codigo espejo para un mismo residuo y, por tanto, podriamos clasificarlo
como peligroso o no peligroso.
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Consideremos por ejemplo el caso de un residuo de pintura, para el cual existen

dos posibles categorias:

e 0801 11* Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes organicos
u otras sustancias peligrosas.

e 0801 12 Residuos de pintura y barniz distintos de los especificados en el cé-

digo 08 01 11.

En este caso deberemos conocer la composicion del residuo para poder asignar
correctamente el cédigo que corresponde. En primer lugar deberemos revisar las
fichas de datos de seguridad para conocer las sustancias peligrosas que puede
contener y por tanto disponer de informacién sobre sus caracteristicas de peligro-
sidad y de las concentraciones® de las sustancias téxicas que lo componen.

En funcién de esta informacion lo consideraremos como residuo peligroso o no'y
por tanto asignaremos uno u otro cédigo al residuo.

6.2. FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD

La ficha de datos de seguridad puede ser una herramienta Util para obtener infor-
macioén de las caracteristicas de peligrosidad de los residuos. Si disponemos de
informacién sobre la toxicidad de las sustancias que han intervenido en la forma-
cion del residuo, también tendremos informacion sobre la peligrosidad del mismo.

Se trata de una herramienta siempre disponible, dada la obligatoriedad de las
empresas de disponer de las fichas de datos de seguridad de las sustancias o
preparados que utilizan. Algunas de las informaciones que deben incluir dichas
fichas de seguridad nos seran muy Utiles para la caracterizacion de los residuos,
especialmente los apartados sobre composicion e informacion sobre los compo-
nentes, identificacion de los peligros, propiedades fisicoquimicas, estabilidad y

Pl Py P 3 LI} fe teg ¥ ¥ R o
5 Segln se recoge en la Orden MAM/304/2002, se consideraran residuos peligrosos si presentan unas ca-
racteristicas de peligrosidad correspondientes con los cédigos H3 a H8, H10y H11 y superan unos de-
terminados niveles de concentracion de las sustancias que les dan esas caracteristicas de peligrosidad.

Si los residuos presentan alguna de las otras caracteristicas de peligrosidad correspondientes a los c6digos
H1, H2, H9, H12 a H14, independientemente de la concentracion de las sustancias que les dan esas
caracteristicas de peligrosidad, se consideran residuos peligrosos.
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reactividad, informaciones toxicolégicas, informaciones ecolégicas e informacio-
nes reglamentarias.

En el apartado de composicién e informacién sobre los componentes figuran las
sustancias presentes en su composicion, las concentraciones, el peligro asociado
a las mismas y los riesgos para la salud o el medio ambiente por medio de las fra-
ses R.

También en el apartado dedicado a las informaciones reglamentarias encontrare-
mos informacién sobre la peligrosidad de la sustancia y una descripcién completa
de las frases R.

Toda esta informacién nos servird para decidir, en el caso de encontrarnos con
los llamados codigos espejo en la LER, si nos encontramos ante un residuo peli-
groso 0 no.

6.3. CARACTERIZACION ANALITICA DE LOS RESIDUOS

Si no hemos podido clasificar un residuo en la LER y con la informacién disponible
en las fichas de datos de seguridad de las sustancias que han formado parte del
proceso productivo no hemos podido caracterizarlo, sera necesario su envio a un
laboratorio para un analisis y caracterizacion de dicho residuo.

En este caso se debera enviar para su analisis una muestra representativa del re-
siduo, siguiendo las instrucciones que facilite el propio laboratorio.

La caracterizacion de estos residuos debera incluir una analitica quimica y una
serie de ensayos recogidos en la Orden Ministerial de 13 de octubre de 1989 sobre
métodos de caracterizacion de los residuos toxicos y peligrosos, y los criterios
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establecidos en el Anexo V del Decreto 363/1995 por el que se aprueba el
reglamento sobre notificacion de sustancias nuevas y clasificacion, envasado y
etiguetado de sustancias peligrosas, que incluye diversos estudios de toxicidad.

Finalmente, la informacion extraida de esta caracterizaciéon analitica nos daré in-
formacion suficiente para la identificacion de este residuo en la LER y asignarle el
codigo correspondiente.
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/. Obligaciones de los productores

de residuos

Los productores de residuos estan obligados a hacer una correcta gestion de los
mismos, ya sean éstos peligrosos o no peligrosos, y deben cumplir con las siguien-
tes obligaciones legales:

Mientras que los residuos se encuentren en su poder, deberan mantenerlos en
unas condiciones adecuadas de higiene y seguridad.

Siempre que no procedan a gestionarlos por si mismos, deberan entregarlos a
un gestor autorizado en la comunidad autbnoma en que esté ubicada la insta-
lacion donde se producen los residuos.

Sufragar los costes correspondientes a su gestion.

Las operaciones de gestion de residuos se llevaran a cabo sin poner en peligro
la salud de las personas o el medio ambiente.

Cualquier residuo que pueda reciclarse o valorizarse debera ser destinado a
estos fines y se debera evitar su eliminacion en vertedero. Por tanto debemos
considerar una practica ilegal el depdsito de residuos industriales, aunque no
sean peligrosos, en los contenedores municipales de residuos urbanos.

Esta prohibido el abandono, vertido o eliminacién incontrolada de residuos y
cualquier mezcla o dilucion de residuos que dificulte su gestion.

Una vez enumeradas estas obligaciones generales veremos las obligaciones espe-
cificas de los productores de residuos peligrosos y de los de residuos no peligrosos.

7.1. OBLIGACIONES DE LOS PRODUCTORES DE RESIDUOS PELIGROSOS

Entre las obligaciones de los productores de residuos peligrosos con respecto a la
gestion de los mismos destacamos:

7.1.1. Segregacién adecuada

Los residuos peligrosos se deberan separar adecuadamente y nunca se deben
mezclar, ya que esto dificultaria su posterior gestion. Los productores de residuos
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peligrosos entregaran los residuos a los gestores en condiciones que faciliten su
gestion con respecto a la jerarquia de residuos y por tanto los residuos se separaran
por tipos, materiales y caracteristicas de peligrosidad.

7.1.2. Envasado

Los envases estaran concebidos de forma que se evite cualquier pérdida de con-
tenido y construidos con materiales que no puedan ser atacados por el contenido,
con cierres solidos para responder a las manipulaciones necesarias y evitando cual-
quier efecto que aumente su peligrosidad.

7.1.3. Almacenamiento

Para el almacenamiento de los residuos peligrosos, los productores dispondran de
zonas de almacenamiento. Para todos los residuos los requerimientos legales obli-
gan a un almacenaje en condiciones seguras € higiénicas. Esto supone que se al-
macenaran en un lugar especifico y exclusivo para tal fin, garantizandose el correcto
aislamiento entre residuos incompatibles. Para el caso de los residuos peligrosos,
ademas, se establece la obligacion de almacenarlos en recipientes etiquetados y
por un tiempo maximo de 6 meses.

El almacenamiento de residuos peligrosos puede ser una fuente de riesgos debido
a los posibles cambios o transformaciones quimicas que pueden sufrir, por lo que
habréa que reducir el tiempo de almacenamiento al minimo necesario y en todo
caso no superar el maximo legal establecido.

Con respecto a las condiciones de seguridad e higiene en su almacenamiento afia-
diremos a lo anteriormente dicho que se debera dotar de medidas antiincendios,
bajo cubierta y debidamente sehalizado.

El suelo del almacén de residuos peligrosos sera de superficie ‘. .
impermeable y con recogida de lixiviados por si se produjera "
algun tipo de derrame.

En resumen, las medidas de seguridad para
los residuos seran las mismas que aplicamos
para el almacenaje de las sustancias y
productos quimicos.
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Figura 7: Tabla de incompatibilidad de almacenamiento de residuos

& 2 & & % K

Fécilmente Explosivo Toxico Comburente Nocivo Irritante Corrosivo
inflamable
@ + - - - + + +
"!'. / _ " _ _ _ _ _
=
@, - - + - + + +
S
@ + - + ° + + +
@ + - + L4 + + +
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+ Se pueden almacenar conjuntamente.
e Solamente podran almacenarse juntas si se adoptan ciertas medidas especificas de prevencion.
- No deben almacenarse juntas.

Fuente: Crespo, Miquel y Ferrer Marquez, Antonio. Guia de control y gestion de residuos peligrosos,
Instituto Sindical de Trabajo, Ambiente y Salud (ISTAS), Madrid 2005.

7.1.4. Etiquetado

Los envases deberan estar etiquetados de forma
clara, legible e indeleble y deben contener en sus
etiquetas informacion sobre sus caracteristicas,
peligrosidad, tratamiento, etc., ademas de los
pictogramas de peligro correspondientes.

Las etiquetas de los residuos son una fuente
importantisima de informacion y nos aportan
informacion basica para realizar una co-
rrecta manipulacion y almacenamiento. Las
etiquetas de los envases o contenedores que
contengan residuos peligrosos tendran un ta-
mafo minimo de 10 x 10 centimetros y debe-
ran incluir la siguiente informacion:


srabach
Nota adhesiva
Hay que centrar los simbolos de cada columna, de lo contrario pierden referencia y  no se sabe a que pictograma corresponden.
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e Nombre de la empresa productora del residuo, direccion y teléfono.

e Descripcién y codigo de identificacion del residuo segln la Lista Europea de
Residuos (LER)®.

e Fecha de envasado.

e |a naturaleza de los riesgos que presentan los residuos. Para indicar la naturaleza
de estos riesgos utilizaremos los pictogramas de peligro correspondientes, de
acuerdo con lo establecido en el Anexo Il del Real Decreto 833/1988 (ver figura 4).

e Cddigo de identificacion del residuo segun el sistema de identificacion que se des-
cribe en el Anexo | del Real Decreto 833/1988 y que describiremos en el siguiente
apartado.

Figura 8: Ejemplo de etiqueta de residuo

DATOS DEL TITULAR DEL RESIDUO
Nombre:
7’ Direccién:

Teléfono:

130205* Aceites minerales no clorados de motor,
de transmision mecanica y lubricantes

Q12//R9//1L8//C51//H14//A840//B0019
Fecha de envasado: 2/3/2010

Y Y
Pictograma de peligro Codigo segtn RD 833/1988 y RD 952/1997 Cadigo LER

Fuente: Elaboracion propia.

7.1.5. Sistema de Identificacion de Residuos Peligrosos

La clasificacion, caracterizacion y por ultimo el etiquetado de los residuos peligro-
S0S aparece recogida en la legislacion vigente en dos reales decretos y una orden
ministerial, lo que puede dificultar su manejo y utilizacion.

En 1988 se publict el Real Decreto 833/1988 por el que se aprobaba el Regla-
mento para la ejecucion de la Ley Béasica de Residuos Téxicos y Peligrosos y que
en su Anexo | recoge el Sistema de Identificacién de Residuos Toxicos y Peligrosos
a través de 7 tablas.

{ 6 La Lista Europea de Residuos podremos consultarla en la Orden MAM/304/2002. J
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En estas tablas y por medio de cédigos numerados se proporciona informacion
sobre las caracteristicas potencialmente peligrosas, la razén de la necesidad de
que sean gestionados, el tipo genérico al que pertenecen, como son gestionados,
sus principales constituyentes y la actividad y proceso en que se han generado
los residuos toxicos y peligrosos.

Las 5 primeras tablas fueron actualizadas en el afio 1997 en el Real Decreto
952/1997, manteniendo el mismo numero de orden. Estas tablas seran las que
deberemos utilizar para poder identificar correctamente los residuos toxicos y pe-
ligrosos.

Tablas 1 a 5 del Real Decreto 952/1997 e

La tabla 1 recoge las categorias de residuos y las razones por las
cuales los residuos son destinados a su tratamiento o recupera-
cién a través de los codigos Q1 a Q16.

La tabla 2 se compone de dos apartados. En el primero (Parte A:
Operaciones de eliminacion) recoge las operaciones de trata-
miento a que van a ser sometidos los residuos para su elimina-
cion. En el segundo apartado (Parte B: Operaciones de
valorizacién) recoge las operaciones de valorizaciéon a que van a
ser sometidos los residuos para su valorizacion, regeneracion o
reciclado.

El apartado de eliminacion identifica las diferentes operaciones
de eliminacioén con los codigos D1 a D15y el apartado de valori-
zacion lo hace con los cédigos R1 a R13.

Esta tabla y sus dos apartados fueron actualizados en el afio 2002
en la Orden MAM/304/2002, y en ella deberemos buscar los c6-
digos actualizados de eliminacién y valorizacién’.

La tabla 3 recoge los tipos genéricos de residuos téxicos y peli-
grosos presentados en forma liquida, sélida o de lodos, clasifica-
dos segun su naturaleza o la actividad que los genera.

En esta tabla también tenemos dos apartados, la tabla 3.A, donde
se recogen los residuos que presentan alguna de las caracteris-

7 La Directiva de Residuos 2008/98/CE vuelve a actualizar las operaciones de eliminacion y valorizacién en
sus anexos | y Il. Habra que esperar a su transposicion a la nueva ley de residuos para actualizar definiti-
vamente estos cédigos ya que en algunos casos las modificaciones son de gran importancia.
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ticas enumeradas en la tabla 5 y que estén formados por las sus-
tancias que se enumeran en esta tabla.

En el apartado 3.B se recogen los residuos que contengan cual-
quiera de los componentes que figuran en la lista de la tabla 4,
que presenten cualquiera de las caracteristicas mencionadas en
la tabla 5 y que estén formados por las sustancias que se enu-
meran en esta tabla.

Los cédigos correspondientes a la tabla 3 estaran formados por una
letra que refleja el estado fisico del residuo: «L» para liquido, «P»
para lodo, «S» para sélido y «G» para gas licuado o comprimido.

A esta letra deberemos afnadir el codigo numérico correspon-
diente recogido en la tabla 3.

La tabla 4 recoge los constituyentes de los residuos de la parte B
de la tabla 3 que permiten clasificarlos como téxicos y peligrosos
cuando presenten las caracteristicas enunciadas en la tabla b. Esta
tabla 4 clasifica los residuos a través de los cédigos C1 a C51.

La tabla 5 recoge las caracteristicas de peligrosidad de los residuos
toxicos y peligrosos: explosivo, comburente, inflamable, irritante,
nocivo, toxico, carcinégeno, infeccioso, mutagénico y peligroso
para el medio ambiente a través de los codigos H1 a H148.

Tablas 6 y 7 del Real Decreto 833/1988

La tabla 6 del Real Decreto 833/1988 recoge las actividades que
pueden generar residuos toxicos y peligrosos. Los codigos de esta
tabla estan formados por una letra «A» seguida de un nimero que
se corresponde con el cédigo CNAE de la industria que lo genera.

La tabla 7 recoge los procesos industriales que generan los resi-
duos toxicos y peligrosos. El codigo esta formado por una «B» se-
guida de un numero correspondiente con los procesos recogidos
en la tabla.

8 La Directiva de Residuos 2008/98/CE vuelve a actualizar las caracteristicas de los residuos que permiten
calificarlos como peligrosos (H1 a H15) en su Anexo I11. Habré que esperar a su transposicion en Espafia
a la nueva ley de residuos para actualizar definitivamente estos cédigos.
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Como vemos en la figura 8, a través de la etiqueta del residuo podemos disponer
de una abundante e importante informaciéon que vamos a revisar.

En primer lugar debera aparecer el nombre y direccion del titular del residuo. Tam-
bién debera figurar el nombre del residuo y el cédigo correspondiente recogido
en la Lista Europea de Residuos (LER), que podremos consultar en la Orden
MAM/304/2002 y que en el ejemplo corresponde a un aceite mineral no clorado
de motor al que corresponde el codigo 130205*. Se le afiade el asterisco (*) ya
que es un residuo peligroso.

La etiqueta de residuos ademés debera contener una serie de cédigos formados

por letras y nimeros que se corresponden con las 7 tablas del sistema de identi-
ficacion.

Figura 9: Descripcion de tablas del Sistema de Identificacion de Residuos

Tabla Codigo Informacion que nos facilita
A | 1 Q Categorias de residuos y razones por las que los residuos
nexo deben ser gestionados

RD 952/1997 s

2 D/R Operaciones de tratamiento

3 LLPS G Tipos genéricos de residuos

4 © Constituyentes de los residuos

5 H Caracteristicas de peligrosidad
Anexo | 6 A Actividades generadoras de los residuos
RD 833/1988

7 B Procesos en los que se generan los residuos

Fuente: Elaboracién propia a partir de Equipo de Salud Laboral y Medio Ambiente de CCOO de Navarra.
Guia fécil para la gestion de los residuos en la empresa, CCOO de Navarra 2007.
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Figura 10: Ejemplo de cddigos de un residuo y su relacion con las tablas del sistema
de identificacion

Operaciones de tratamiento Constituyentes de los residuos Actividades generadoras
Tabla 2 Tabla 4 Tabla 6
RD 952/1997 RD 952/1997 RD 833/1988

Q12 // RS // L8 /I C51 /I H14 // A840 // B0019

Categoria del residuo Tipos genéricos Caracteristicas Procesos generadores
Tabla 1 de residuos de peligrosidad Tabla 7
RD 952/1997 Tabla 3 Tabla 5 RD 833/1988
RD 952/1997 RD 952/1997

Fuente: Elaboracion propia.

En primer lugar nos aparece en la etiqueta el cédigo Q12, que nos informa de la
categoria del residuo. Este codigo lo encontraremos en la tabla 1 y se corresponde,
en este caso, a «Materia contaminada».

A continuacién observamos una doble linea oblicua (//) que nos separa las dife-
rentes secciones.

El segundo codigo que aparece en la etiqueta es el R9, que nos informa de la
operacion de tratamiento a que va a ser sometido el residuo. En este caso esta
operacion la podremos consultar en la tabla de Operaciones de Valorizacion de
la Orden MAM/304/2002, que sustituyo6 a la tabla 2 del Real Decreto 952/1997.
Se trata de la «Regeneracion u otro nuevo empleo de aceites». Este aceite por
tanto se sometera a una operacion de regeneracion; proceso mediante el cual se
produce aceite de base industrial por medio de un nuevo refinado de los aceites
usados, combinando su destilacién con procesos fisicos y quimicos que permiten
eliminar los contaminantes, los productos de oxidacion y los aditivos que contie-
nen, hasta hacerlos aptos de nuevo para el mismo uso inicial.
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Es importante aclarar que estos
. codigos R, como ya hemos

- visto en las tablas,

no son las frases R

relativas a la «Naturaleza

de los riesgos de las sustancias
y preparados peligrosos».
Conviene recordar que

estamos hablando de

etiquetas de residuos.

El siguiente codigo es el L8, correspondiente a un residuo liquido y por tanto nos
aparece la letra «L» y el codigo 8, que si revisamos la tabla 3, comprobaremos
que se refiere a «Aceites y sustancias oleosas minerales».

Si nos estuviésemos refiriendo a un residuo en estado soélido, el coédigo correspon-
diente incluiria una «S» en vez de una «L».

Nuevamente, debemos evitar confundir
estos codigos S con las frases S de

1+ los «Consejos de prudencia relativos a
las sustancias y preparados peligrosos».

El cédigo C51 nos da informacién sobre la sustancia contaminante que contiene el
residuo. Si consultamos la tabla 4, veremos que se refiere a «Hidrocarburos y sus
compuestos».

El cédigo H14 nos habla de las caracteristicas de peligrosidad. Estas caracteristi-
cas estan recogidas en la tabla 5y en este caso H14 se refieren a: «Peligroso para
el medio ambiente». Se aplica a sustancias y preparados que presenten o puedan
presentar riesgos inmediatos o diferidos para el medio ambiente.

El cédigo AB40 se refiere a la actividad que lo produce y que podremos buscar en
la tabla 6 del Decreto 833/1988, en este caso «Transporte, comercio y reparacion
de automaviles».

El cédigo BOO19 se refiere al proceso donde se produce el residuo y que podremos
buscar en la tabla 7 del Real Decreto 833/1988, indicandonos «Servicios generales».
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También nos aparecera en la etiqueta la fecha de envasado del residuo y el pic-
tograma de peligro correspondiente.

Figura 11: Pictogramas de peligro de los residuos

Comburente

Facilmente inflamable Muy téxico

Nocivo

Téxico

Corrosivo Peligroso para el medio ambiente

Irritante

Fuente: Elaboracidn propia.
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Gestion de residuos industriales

7.2. GESTION ADMINISTRATIVA DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS

Vamos a repasar las obligaciones administrativas en la gestion de los residuos pe-
ligrosos en la figura 12.

Figura 12: Gestion administrativa de residuos peligrosos

Inscripcion registro

pequefos y

productores e Solicitud admision

e Documento
aceptacion

e Notificacion
traslado

e Documento de
control y seguimiento

e Libro de registro
A

5| Menosde
10.000 kg/aiio

PRODUCTOR
RESIDUOS
PELIGROSOS

Solicitud autorizacién
10.000 kg/aiio productor residuos
peligrosos

e Declaracion anual de residuos*
e Estudio de minimizacion
(cada 4 afos)

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Fuente: Elaboracion propia.

.
©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000¢°

7.2.1. Autorizacion

En primer lugar la empresa debe determinar la cantidad de residuos peligrosos
que produce anualmente. Si la empresa genera menos de 10.000 kilos al afio de-
bera inscribirse en el registro de pequefios productores de residuos peligrosos.

Si la empresa genera méas de 10.000 kilos al afio se le considera como productor
de residuos peligrosos y debera solicitar la autorizacion de productor de residuos
peligrosos.

En el caso de ser considerada como productor de residuos peligrosos, con una

produccion de mas de 10.000 kilos anuales, debera realizar una Declaracion Anual
de Residuos Peligrosos y un Estudio de Minimizacion de Residuos Peligrosos.
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7.2.2. Solicitud de admision de residuos

Si el productor de residuos peligrosos decide desprenderse de ellos, tendra que pro-
porcionar al gestor autorizado la informacién necesaria acerca de la procedencia de
los residuos, las materias primas utilizadas y toda la informacién que considere nece-
saria para conocer todas las caracteristicas del residuo y facilitar su gestion posterior.

Antes de trasladar el residuo al gestor, el productor debera solicitar la admision
de los residuos a través del documento de solicitud de admision en el que deberan
constar los siguientes datos: datos de la empresa, descripcion del residuo, codigo
LER, cantidad, composicién quimica, propiedades fisicoquimicas, codigo de iden-
tificacion, forma de entrega, plazo de recogida y datos del gestor.

7.2.3. Documento de aceptacion

El gestor contestara con el documento de aceptacion, donde se recoge el com-
promiso de hacerse cargo de la gestion de los residuos peligrosos solicitados.

El gestor dispone de treinta dias para contestar a la solicitud de admision y en caso
de que fuera negativa debera comunicar al productor las razones de la no admision.

7.2.4. Notificacion de traslado

El productor debera notificar el traslado de los residuos admitidos por el gestor
con una antelacion no inferior a diez dias a la autoridad competente, es decir, al
departamento correspondiente de la comunidad autbnoma.

7.2.5. Documento de control y seguimiento

Los residuos peligrosos, cuya aceptacion quedo reflejada en el documento de
aceptacion, se trasladaran desde el productor hasta el gestor para su tratamiento.
Desde ese momento el gestor se convierte en titular de los residuos toxicos y pe-
ligrosos. Todo este proceso de traslado y gestion debera estar acompafado por el
Documento de Control y Seguimiento®.

 Para la gestion de los aceites industriales usados es necesario utilizar especificamente el modelo de Do-
cumento de Control y Seguimiento que se establece en el Anexo Il del RD 679/2006, por el que se regula
la gestion de los aceites industriales usados.
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En el Documento de Control y Seguimiento deberan constar como minimo los
datos identificadores del productor, de los gestores y también de los transportistas,
asi como los datos identificativos de los residuos que se transfieren. La comunidad
auténoma, y a través de ella la Administracion central, deberan recibir una copia
de dicho documento. El productor debera conservar un ejemplar de dicho docu-
mento durante un periodo de tiempo no inferior a cinco afios.

En el Anexo V del Real Decreto 833/1988 se recoge un modelo de este documento
y el proceso que debe seguirse para su cumplimentacion, envio de copias y ar-
chivo. Este documento constituye el instrumento de seguimiento del residuo tdxico
y peligroso desde su origen a su tratamiento o eliminacion y también pretende
controlar los procesos de transferencia entre el productor y el gestor.

El documento esta constituido por siete ejemplares idénticos, aunque de distinto color,
en papel autocopiativo. Los datos que deben figurar en él se dividen en dos grupos,
uno que debera cumplimentar el productor y otro que deberd cumplimentar el gestor.

Cada Documento de

Control y Seguimiento

cubre Unicamente sustancias
homogéneas, en cuanto que tienen
un unico cédigo de identificacién
como residuo toxico y peligroso.

El envio de varios residuos distintos
requiere la cumplimentacién de
tantos documentos como residuos
diferentes se envien.

En la siguiente tabla se describe el procedimiento de tramitacién del Documento
de Control y Seguimiento?©.

S)

El Ministerio de Medio Ambiente, y Medio Rural y Marino y las comunidades auténomas han iniciado un proceso
cuyo objetivo es posibilitar, a partir del afio 2010, la tramitacién electrénica del procedimiento de control de
residuos peligrosos en todas las CCAA y en el MARM. Durante este periodo transitorio en que ahora nos encon-
tramos, y hasta el establecimiento definitivo en todas las Administraciones Publicas del mencionado procedi-
miento electrénico, el MARM posibilita a través de su péagina web a los agentes implicados (productores y
gestores) la descarga de los formularios que facilitan la cumplimentacién de las Notificaciones de Traslado
(NT) y los Documentos de Control y Seguimiento de residuos peligrosos, incluido el Documento B de aceites
usados (DCS), en sustitucién de los documentos en papel autocopiativo utilizados hasta ahora. No obstante, se
mantendran a disposicion de las empresas los documentos en papel hasta la total adaptacion al nuevo proceso.
http://www.mma.es/portal/secciones/calidad_contaminacion/residuos/procedimiento_control/index.htm
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Figura 13: Procedimiento de tramitacion del Documento de Control y Seguimiento

Productor de RP’s Comunidad Direccion General
emite un DCS autébnoma | ... de Medio Ambiente
cumplimentado y del centro de Envia Se queda con la
firma produccion copia 1 copia 1 (blanca)
Se queda con la Sequedaconla | e
copia 3 (roja) copia 2 (salmdn)
Transportista junto
con el residuo
le acompafian —
las copias 4,56 y 7. | Comunidad Direccion General
| auténoma del gestor R de Medio Ambiente
R Se queda con la ——: Envia Se queda con la
Gestor de residuos i Envia copia 6 (azul) : copia 5 copia 5 (verde)
verifica los datos y i copiasby6: — e
Si acepta el residug, | i e :
cumplimenta sus | Comunidad
datos en bloque | | e, auténoma
Byfirma Envia de procedencia de
Se queda con la copiad T los residuos
copia 7 (roja) | e ’ Se queda con la
- copia 4 (amarilla)

Fuente: Departamento de Medio Ambiente,
Ordenacion del Territorio y Vivienda del
Gobierno de Navarra. NAMAINSA: Guia para la gestion de residuos industriales en Navarra. Navarra, 2004.

7.2.6. Declaracion anual de residuos peligrosos

Anualmente, aquellas empresas que tengan la consideracion de productores de
residuos toxicos y peligrosos deberan realizar una declaracion anual de los resi-
duos peligrosos producidos durante el periodo de un afio.

La declaracion anual debera contener datos del origen, las cantidades y caracte-
risticas de los residuos producidos, el destino de los mismos y la relacion de los
residuos que se encuentran almacenados y las incidencias que pudiera haber ha-
bido durante ese afo.

También debera aportar datos de la empresa, del centro productor y de la actividad
en que se han producido los residuos.
7.2.7. Estudio de minimizacion

Los productores de residuos peligrosos presentaran un estudio de minimizacion
cada cuatro afos, en el que se incluyan medidas de minimizacién por unidad pro-
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ducida y se comprometera a reducir en la medida de lo posible la produccion de
residuos peligrosos.

Aunque la interpretacion méas generalizada es que soélo las empresas que produ-
cen méas de 10.000 kg de residuos peligrosos al afio tienen la consideracion de
productores de residuos peligrosos, algunas comunidades autbnomas exigen la
elaboracion de un estudio de minimizacion a todos los productores de residuos
peligrosos independientemente del volumen de produccién. Estas comunidades
autbnomas son: Baleares, Cantabria, La Rioja, Madrid, Murcia y Valencia'l.

7.2.8. Libro de registro

El productor esta obligado a llevar un registro en el que figuren: la procedencia
del residuo, cantidades, naturaleza y composicion, codigo de identificacion, fecha
de cesion al gestor, tiempo de almacenamiento y operaciones de tratamiento y eli-
minacion. Deberéa guardar estos datos durante cinco afos.

7.3. OBLIGACIONES DE LOS PRODUCTORES DE RESIDUOS
NO PELIGROSOS

Las obligaciones de los productores de residuos industriales no peligrosos no estan
tan claramente definidas como en el caso de los residuos peligrosos!?. Por tanto,
diferenciaremos por un lado las obligaciones legales y por otro recogeremos algu-
nas de las recomendaciones para mejorar su gestion.

Dentro de las obligaciones destacamos la prohibicién de su abandono, vertido o
eliminacion incontrolada. Por otro lado, los productores de residuos no peligrosos
deberan informar anualmente a las comunidades auténomas!3, asi como entre-
garlos a un gestor autorizado.

Podemos profundizar en las diferentes interpretaciones de la Disposicién Adicional Segunda del RD
952/1997, sobre la obligacion de realizar los estudios de minimizacion de residuos peligrosos, en el estudio
«La generacion y minimizacién de residuos en el ambito de las PYME en Espafia» editado por ISTAS en no-
viembre de 2006.

Algunas comunidades auténomas tienen legislacion propia que especifica y aclara las obligaciones legales de
los productores de residuos no peligrosos, llegando en algunos casos a igualar las obligaciones de los productores
de grandes cantidades de residuos no peligrosos con las obligaciones legales de los productores de residuos
peligrosos. En estos casos se obliga a los grandes productores de residuos no peligrosos a realizar una decla-
racion anual de residuos y un estudio de minimizacién de residuos, en este caso de residuos no peligrosos.

)

13 Tendremos que revisar la legislacion autonémica para comprobar si es obligatoria la elaboracion de este informe.
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Su almacenamiento se hara en condiciones adecuadas de higiene y seguridad,
en un lugar especialmente disefiado para ese uso, sobre un suelo impermeabili-
zado y cubiertos para evitar la formacion de lixiviados. Este almacenamiento no
debera ser por un tiempo superior a 2 afios. Las responsabilidades de la gestion
también incluyen la de sufragar los costes de gestion.

Dentro del capitulo de recomendaciones debemos incluir la de separar adecua-
damente los residuos no peligrosos, etiquetarlos adecuadamente y entregarlos a
un gestor autorizado.

También serd recomendable el llevar un registro de residuos no peligrosos y emitir
un documento de aceptacion antes del envio a gestor autorizado para este tipo
de residuos.

Dentro de las obligaciones de los productores de residuos no peligrosos podemos
incluir la de aquellas empresas que ponen en el mercado productos envasados y
por tanto podrian tener la obligacion de elaborar un Plan Empresarial de Preven-
cion de Residuos de Envases, seglin se establece en el articulo 3 del Reglamento
de la Ley de Envases y Residuos de Envases'* para aquellas empresas que pongan
en el mercado productos envasados en una cuantia superior a la recogida en dicho
reglamento.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

©0000000000000000000000000000000000000000,

Figura 14: Obligaciones y recomendaciones para los productores de RNP
Obligaciones de los productores de RNP Recomendaciones de gestion de RNP

e Prohibido el abandono, vertido o e Separar adecuadamente los RNP.
eliminacion incontrolada de los RNP. e FEtiquetarlos.

e |nformar anualmente a las CCAA de e Retirar los residuos para su gestion.
los residuos producidos. e |levar un registro de los RNP.

e Entregarlos a un gestor autorizado. e Emitir documentos de aceptacion.

e Almacenarlos en condiciones adecuadas
de higiene y seguridad.

e Almacenamiento por un tiempo
no superior a 2 afos.

e Sufragar los costes de gestion.

000000000000 00000000000000000000000000000°

Fuente: Elaboracion propia.

0 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000°

|

14 Real Decreto 782/1998, de 30 de abril, por el que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecucién

de la Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de Envases. J
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8. Minimizacion de los residuos industriales

Segln se establece en la recientemente aprobada Directiva de Residuos, y en
aplicacion del principio de precaucion, es necesario prevenir, reducir y en la me-
dida de lo posible eliminar desde el principio las fuentes de contaminacion y asi
proteger la salud humana y el medio ambiente.

La minimizacion de residuos, especialmente los peligrosos, es una de las herra-
mientas necesarias para obtener dichos objetivos.

Asi, la reduccién en la generacion de residuos, ademas de un ahorro importante
para las empresas, supone una mejora de la eficiencia en el uso de recursos ma-
teriales, agua y energia. Debemos ser conscientes de la limitacion en la disponi-
bilidad de materias primas y disefiar un nuevo modelo productivo que asuma e
interiorice el ecodisefo de los productos, reduciendo la necesidad de materiales
y recursos energéticos en los procesos industriales, al mismo tiempo que reduce
la generacion de residuos y su toxicidad.

Para conseguir esta reduccion en el uso de materias primas habra que acometer
los cambios necesarios en el disefio y los cambios tecnolégicos en los procesos
productivos para disminuir la relacién entre materias primas consumidas y uni-
dades de producto fabricadas.

Por otro lado, la reduccién de la toxicidad de los residuos s6lo se conseguira si re-
ducimos o eliminamos el uso de sustancias toxicas en los procesos de fabricacion.
Si conseguimos evitar la entrada de toxicos en el ciclo productivo, evitaremos que
esas sustancias toxicas aparezcan durante el proceso productivo y pongan en
riesgo la salud de los trabajadores, formen parte de los productos durante su con-
sumo y finalmente dificulten y encarezcan su tratamiento como residuos, en mu-
chos casos con altas dosis de toxicidad.

Las empresas que generan mas de 10.000 kg al afio de residuos peligrosos tienen

la obligacion de elaborar planes de minimizacion de residuos peligrosos. Mas alla
de esta obligacion legal, todas las empresas productoras de residuos peligrosos,
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0 no peligrosos, deben plantearse la reduccion de la generacion de residuos como
un objetivo primordial antes de aplicar las medidas de gestion mas adecuadas.

La problematica ambiental que

generan los residuos no se evita
Unicamente realizando una correcta
gestion de los mismos, es necesario
minimizar su generacién desde el inicio
del proceso productivo. Sera bueno aplicar
el principio de que el mejor residuo

es aquel que no se produce.

La minimizacion de residuos también mejora la imagen de las empresas hacia
proveedores y clientes, y supone una mejora en el compromiso medioambiental
debido a la fabricacién de productos mas seguros y saludables. El medio ambiente
pasa a ser un factor de competitividad entre las empresas al mismo tiempo que
una correcta gestion ambiental también es un factor de seguridad en el empleo.

'

Nuestro objetivo sera el avanzar
hacia un nuevo modelo productivo
que integre la produccién limpia,
sin téxicos, y cierre los ciclos
productivos aprovechando los residuos
como materias primas para nuevos

« procesos de fabricacién.

-

Las medidas de minimizacién pueden plantarse en diversos momentos del
proceso productivo:

Gestion de compras y almacenaje:

Revisando lo que se compra y controlando las materias primas almacenadas evi-
taremos que puedan producirse residuos debido a que puedan caducar o ser in-
servibles si hay cambios en el proceso productivo. También deberemos evitar que
se produzcan fugas o contaminacion de las materias primas durante su manipu-
lacion y no se garantice, por tanto, su estado.
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Cambios de procesos y de productos:

Se podran adoptar cambios en los procesos productivos que disminuyan la can-
tidad o peligrosidad de las materias primas utilizadas y evitar que finalmente se
conviertan en residuos.

Podremos plantearnos también la mejora del equipamiento, desde grandes inver-
siones en nueva maquinaria a mejoras en la existente que eviten fugas o consumos
innecesarios.

También podremos plantearnos en este apartado de mejoras de proceso las bue-
nas practicas a aplicar por parte de los trabajadores en los procesos productivos
asi como una mejora u optimizacion de los procesos de mantenimiento de la ma-
quinaria, haciendo especial hincapié en los mantenimientos preventivos.

En algunos casos sera necesario el cambio de todo el proceso productivo o llegar
a considerar la fabricaciéon de nuevos productos en base a la aplicacién de técni-
cas de ecodisefio al producto, integrando criterios ambientales.

Reciclaje dentro del propio proceso productivo de restos de materias primas,
productos o residuos:

Debemos indagar en las posibilidades de reutilizacién de los restos de materias
primas dentro del propio proceso productivo o en otros procesos dentro de la pro-
pia empresa.

MINIMIZACION

Reciclaje interno Reduccion en origen

Redisefio del producto Redisefio del proceso

Cambio de materias primas Cambio@ maquinaria



srabach
Nota adhesiva
Alinear este recuadro con los demás.
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8.1. CONTENIDOS DE UN PLAN DE MINIMIZACION

El objetivo de un plan de minimizacion es sefialar cuales son los procesos
donde se generan los residuos y plantear medidas para su reduccién. Esto
obligaréa a identificar las deficiencias del proceso productivo, ya sean técnicas
u organizativas, y mejorar el comportamiento ambiental de las instalaciones
industriales.

Aunque en la legislacién estatal
no existen indicaciones sobre el
contenido de los planes de minimizacion,
mas alla de plantear que el estudio de
minimizacion de los residuos se hara con
respecto a las unidades producidas y que
las empresas productoras tendran que
comprometerse a reducir la produccion de
residuos téxicos y peligrosos en la medida
de sus posibilidades, algunas comunidades
auténomas han elaborado normativa donde
se desarrollan y especifican los contenidos

de los planes de minimizacion'®. ¥
-

M

Para elaborar un plan de minimizacion desarrollaremos las siguientes etapas:

Descripcion del proceso productivo y de las actividades donde se generan resi-
duos peligrosos. Sera necesario elaborar un diagrama de flujos de los diferentes
procesos productivos desde la perspectiva de la generacion de residuos. Tendre-
mos que disponer de datos sobre la utilizacion de materias primas, agua, energia
y la generacion de residuos. Tener en cuenta la maquinaria y los residuos que se
generan en su mantenimiento.

|

15 En el Anexo 4 podemos ver un ejemplo de documento con el contenido que debe incluir un plan de

minimizacion.
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Inventario y evolucion de la generacion de residuos peligrosos. El anélisis del
proceso productivo nos llevara a la elaboracion de un inventario donde describi-
remos, con la mayor precision posible, los residuos que se generan junto con su
codificacion, caracteristicas de peligrosidad y la cantidad producida en kg/afio por
unidad de produccion. Ahadiremos a estos datos la evolucion en la generacion
de residuos en los ultimos afnos, a ser posible los Gltimos cuatro.

Ordenar el inventario en funcion de las cantidades y peligrosidad de los resi-
duos. Una vez que hayamos elaborado el inventario, ordenaremos estos datos en
funcién de las cantidades producidas y su peligrosidad, para centrarnos en lo que
puede ser prioritario a la hora de establecer medidas de minimizacion.

Posibles medidas de prevencién y minimizacion. Para proponer diferentes me-
didas de prevencién y minimizacion sera necesario disponer de informacion con-
trastada; a ser posible, ejemplos practicos realizados en empresas de
caracteristicas similares. Esta informacion podra incluir desde pequefios cambios
a propuestas de cambios de los procesos productivos, cambios en las materias
primas o el posible aprovechamiento de subproductos o residuos en la propia em-
presa. En todo caso estas posibles medidas de minimizacion deberan suponer
una reduccion de la cantidad o la toxicidad de los residuos.

Anadlisis de las alternativas de prevencion y minimizacién. En este apartado ana-
lizaremos las diferentes propuestas de minimizacién desde diversos puntos de
vista, entre los que incluiremos las posibles mejoras ambientales o en la preven-
cion de riesgos laborales, asi como la viabilidad técnica de las propuestas y los
aspectos econémicos, tales como la mejora de los costes de gestion o produccion
y los costes de inversion.

Objetivos y calendario de minimizacién. Las medidas de minimizacién se iran
implantando seglin una planificacion establecida para el cumplimiento de los ob-
jetivos de minimizacion propuestos en el plan.

Responsabilidades y seguimiento del plan. Por Ultimo se estableceran los res-
ponsables de ejecutar las medidas propuestas, asi como los indicadores para re-
alizar el seguimiento. Estos objetivos podran también estar incluidos en los
objetivos del Sistema de Gestion Ambiental (EMAS o ISO 14001) y de esta forma
integrar la minimizacion de residuos en la politica medioambiental de la empresa.
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Figura 16: Etapas de un plan de minimizacion

[ Descripcion del proceso productivo ]

Y

[ Inventario y evolucién generacion residuos peligrosos ]

Propuestas de medidas de prevencion

Y

[Anélisis de alternativas

Y

[ Objetivos y calendario de minimizacién J

Y

Responsabilidades y seguimiento plan ]

Fuente: Elaboracion propia.

Después de la aplicacién de las medidas
de minimizacion, debemos priorizar la
reutilizacion y el reciclado externos
antes de utilizar otras formas de
valorizacioén o eliminacion

de residuos.
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9. Buenas practicas

Las buenas préacticas son medidas sencillas, basadas tanto en la légica y el sentido
comun como en el conocimiento de las sustancias o procesos. Necesitan una in-
version pequefa, son facilmente aplicables y con resultados casi inmediatos, aho-
rrando materiales que se perderian como residuos y los costes de su gestion.

Las buenas practicas pueden realizarse como una actividad aislada o como un
proceso ininterrumpido de diagnoéstico, modificacion y evaluacion de los resultados
obtenidos con cada nueva modificacion. Se pueden desarrollar las buenas prac-
ticas preventivas modificando paulatinamente las pautas de comportamiento y la
organizacion y desempefio de las actividades laborales.

Se persigue la eficiencia en el uso de los productos que pueden generar residuos
mediante buenas practicas a ser aplicadas en: las compras de suministro, control
de inventario, almacenamiento y manipulacion de los materiales, en la prevencion
de las fugas y derrames, en las operaciones de limpieza, mantenimiento preventivo
y conservacion de las instalaciones. También se introducen buenas practicas con
el uso de manuales de instrucciones sobre la utilizacion de productos, equipos y
en el desarrollo de tareas. Y, por Ultimo, se trabaja en la separacion de los flujos
de residuos producidos para logar su recuperacion y reciclaje.

Las buenas préacticas permiten
una mayor productividad y eficiencia
en la produccién y en el consumo de

la empresa partiendo del conocimiento
y motivacion de los trabajadores/as,
* cuestion esencial para su establecimiento

.y

y buen funcionamiento. En este sentido
se deberé desarrollar un programa

de participacion y formacion para todo
el personal de la empresa.
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9.1. ;COMO PONERLAS EN MARCHA?

Aunqgue las buenas practicas podrian aplicarse de forma aislada, lo légico seria
establecer un proceso de diagnéstico de los problemas especificos en los diferen-
tes puestos de trabajo sobre los que queremos conseguir una reduccion en la ge-
neracion de residuos.

En segundo lugar tendremos que recopilar la informacién sobre posibles buenas
préacticas a aplicar a los problemas detectados y los beneficios que se alcanzaran.

Después de un proceso de seleccion de las buenas practicas que
se aplicaran, se disefiaran las acciones formativas necesarias
para su puesta en préactica.

-

Por dltimo sera necesario establecer los mecanismos de revi-
sion y evaluacion de las buenas préacticas implantadas para
decidir la posible incorporacion de nuevas propuestas.

" -»:.-‘-"':""uvj_. :
L
i
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9.2. EJEMPLOS DE BUENAS PRACTICAS

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s,

Figura 17: Ejemplos de buenas practicas

Compras de suministros y almacenamiento e

Proceso productivo

Mantenimiento e

Gestion de residuos

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

firea de actividad  Buenas précticas

Comprar sélo lo necesario y asi evitar la generacion
de productos caducados o fuera de
especificaciones.

Establecer criterios ambientales en la compra

de materias primas, suministros de material

de oficina y equipos.

Solicitar el suministro de las compras con el menor
embalaje posible, envases reutilizables o con
sustancias menos toxicas o facilmente reciclables.
Sustituir materias primas que contengan
sustancias toxicas por otras que no las contengan
o que dispongan de certificaciones ambientales.
Establecer un control de materiales

en los almacenes para evitar la caducidad

de los productos.

Evitar el almacenamiento de materiales

sin las protecciones adecuadas.

Evitar paradas innecesarias de los procesos
productivos que generarian residuos de limpieza.
Disefiar una correcta segregacion de los residuos.
Utilizar materiales residuales dentro del propio
proceso productivo.

Establecer planes de mantenimiento preventivo.
Utilizar métodos mecénicos de limpieza.
Reutilizar los trapos de limpieza hasta

finalizar su uso.

Evitar el uso de productos de limpieza téxicos.

o Segregar los residuos de forma correcta.

Recurrir a las bolsas de subproductos para
aquellos residuos que puedan tener

un segundo uso.

Utilizar sistemas de retencion en el almacén

de residuos.

Etiquetar adecuadamente los residuos.

Priorizar la reutilizacion y el reciclaje sobre otras
opciones de gestion.

Fuente: Elaboracién propia.
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10. Ejemplos de minimizacion de residuos y
sustitucion de sustancias peligrosas

10.1. MASSACHUSETTS: UN EJEMPLO DE REDUCCION DE
RESIDUOS TOXICOS

En 1989, el estado de Massachusetts aprob¢ la Ley de Reducciéon de Sustancias
Toxicas (TURA en sus siglas en inglés), con el fin de fomentar la reduccion de la
cantidad de sustancias toxicas que se utilizaban y los residuos toxicos que se ge-
neraban.

La ley de reduccién de toxicos pretendia promover una produccion mas segura y
mas limpia y mejorar la viabilidad econdémica de las empresas de Massachusetts.
La reduccioén del uso de toxicos es una herramienta fundamental para la preven-
cion de la contaminacion y la reduccion de la generacion de residuos en los pro-
cesos de fabricacion. Esta ley, por tanto, no se centra en la gestién o el tratamiento
de los residuos una vez que se producen, sino en su prevencion.

Los objetivos generales de la ley eran, entre otros:

e Establecer un objetivo de reduccion de los residuos téxicos generados, del 50%
para el afio 1997, utilizando la reduccién del uso de sustancias tdxicas como
medio de lograr este objetivo.

e Establecer la reduccion del uso de téxicos como el medio preferido para lograr
el cumplimiento de cualquier ley federal o estatal relativa a sustancias téxicas
de produccién y uso, residuos peligrosos, higiene industrial, seguridad de los
trabajadores, exposicion publica a las sustancias toxicas, liberaciones de sus-
tancias toxicas en el medio ambiente y para reducir al minimo los riesgos aso-
ciados al uso de sustancias téxicas o peligrosas y la producciéon de sustancias
toxicas o peligrosas o desechos peligrosos.

e Mantenery promover la ventaja competitiva de las empresas de Massachusetts,
mientras avanzan en la innovacion, en la reduccion de uso de téxicos y en la
gestion.
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Esta ley obliga a las empresas de Massachusetts que utilizan mas de una cierta
cantidad de sustancias quimicas toxicas, a:

1. Preparar un plan de reduccién de emisiones toxicas, en el que se examinara
coémo y por qué se utilizan productos quimicos toxicos en sus instalaciones, y
evaluar cuéles son sus opciones de reduccion.

2. Informar sobre las cantidades de productos quimicos toxicos que se utilizan o
se generan como subproductos (residuos).

3. Pagar una tasa anual para financiar un programa de asistencia técnica y un
programa de investigacion.

La reduccion del uso de toxicos significa cambios en planta, en la produccion, en
los procesos o0 en las materias primas, que reducen, evitan o eliminan el uso de
sustancias peligrosas o la generacion de subproductos peligrosos por unidad de
producto. Por tanto se reducen los riesgos para la salud de los trabajadores, los
consumidores o para el medio ambiente.

Las principales técnicas utilizadas en la reduccién del uso de toxicos son:

e Sustitucion: reemplazar sustancias toxicas por otras no téxicas o menos toxicas.

e Reformulacion de productos: reformular o redisefiar productos para que no
sean toxicos 0 sean menos toxicos.

e Modificacién de unidades productivas: redisefiar el proceso de produccion
para reducir el uso de sustancias toxicas.

e Modernizacién de las unidades de produccion: modernizar el proceso productivo
para aumentar la eficiencia, reducir los residuos y el uso de sustancias toxicas.

e Mejora de operaciones y del mantenimiento de la maquinaria: modificar los
equipos existentes y las operaciones para que usen menos toxicos.

e Reciclar, reutilizar y extender el uso de tdéxicos: extendiendo el uso de una
sustancia téxica en un «circuito-cerrado» dentro de los procesos productivos.

Resultados

Como resultado de la aplicacion de esta ley, en el periodo 1990-2005 se ha con-
seguido reducir:

e El uso de toxicos en un 40%.

e La generacion de residuos toxicos en un 71%.

e Las emisiones y vertidos de sustancias toxicas en un 91%.
e |os téxicos presentes en productos finales en un 41%.
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Los beneficios econdmicos (91 millones de dolares durante el periodo 1990-1998)
exceden a los costes (77 millones de ddlares).

Varios estados de Estados Unidos han seguido el modelo de Massachusetts.
Mas informacion:
Instituto para la Reduccion del Uso de Téxicos (TURI):

http:www.turi.org
Departamento de Medio Ambiente de Massachusetts.

10.2. EJEMPLOS DE MINIMIZACION DE RESIDUOS EN MEDCLEAN

. Centro de Actividad Regional
= para la Produccion Limpia

http://www.cprac.org/es/descargas/documentos/fichas-medclean

Las fichas MedClean recogen casos practicos de actuaciones de minimizacion de
residuos y emisiones realizados por empresas de los paises que forman parte del
Plan de Accion para el Mediterraneo (PAM). Con la publicacién de estos casos
practicos en espafiol, inglés y francés se promueve el intercambio de experiencias
y conocimientos al mismo tiempo que se divulgan ejemplos de aplicacion practica
de la produccion mas limpia en empresas de la region mediterranea.

Las actuaciones de mejora pueden consistir en cambios y modificaciones de pro-
cesos 0 etapas concretas de un proceso, como la produccion, el almacenaije, la
limpieza o el transporte; cambios o eliminacién de materias primas; implantacion
de buenas practicas ambientales o utilizacion de nuevas tecnologias, con la in-
tencion de ahorrar recursos, evitar la generacion de residuos y emisiones, ahorrar
costes, etc., e incorporar criterios de ecoeficiencia y sostenibilidad. Estas actua-
ciones pueden implicar también modificaciones del producto.
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10.2.1. Recuperacién de disolventes de limpieza mediante
destilacion al vacio
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N.c 84 Ejemplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa Tintas K+E, SA. Vilanova del Vallés, Espaia

Sector industrial ~ Fabricacion de tintas y barnices para las artes graficas

Consideraciones  Las industrias que fabrican tintas con una fase constituida por un disolvente orginico consumen
hientale cantidades importantes de estos productos que se usan tanto en el mismo proceso de fabricacion
de las tintas, como en materias primas, como en las operaciones de limpieza de maquinas v
aparatos de fabricacion, Los disolventes sucios, con restos de pigmentos y de resinas, constituyen
un residuo especial.

Con anterioridad a la puesta en marcha de este proyecto, Tintas K+E, SA almacenaba el
disolvente sucio hasta acumular un volumen suficiente para ser enviado a un tratador externo,
que recuperaba una parte. Esto implicaba unos gastos importantes v la destruceion final de mas
de un 70 % del disolvente que no alcanzaba, una vez tratado en el exterior, la calidad minima
necesaria para su utilizacion en operaciones de limpicza dentro de la empresa.

Ademis de la implantacion de medidas con el objetivo de reducir el consumo de disolventes
en el proceso de fabricacion v limpieza, la empresa decidio llevar a cabo este proyecto, por
un lado, a causa del ahorro en disolvente virgen que podia suponer va que les permitia asegurar
la calidad del disolvente recuperado, v para otro lado, para reducir los gastos que generaba el
tratamiento de los disolventes sucios realizado por lerceros,

Resumen de Instalacién de un sistema compacto de destilacion al vacio para la recuperacién de disolvente

la actuacion en continuo. E1 90 % del disolvente sucio utilizado en las operaciones de limpieza de las
instalaciones se alimenta en el sistema de destilacion. EI 10 % restante se debe gestionar como
residuo especial debido a su composicion.

El disolvente sucio, formado por una mezcla de disolventes con restos de pigmentos y de
resinas, se carga en un primer deposito donde tiene lugar una decantacion de sélidos y de aqui
pasa al hervidor del equipo de destilacion. El hervidor incorpora un sistema de niveles que
detecta el nivel de fangos acumulados. Cuando este nivel alcance el méximo preestablecido,
se para el proceso, se abre el hervidor v se li El disolvente limpio recuperado se almacena
en un segundo depdsito, desde donde se distribuye a los puntos de consumo,

Con el sistema de reciclaje en origen actual, la cantidad de disolvente virgen a incorporar al
disolvente destilado para limpiar las instalaciones corresponde, aproximadamente, a un 30 %
de la cantidad total de disolvente empleado en las operaciones de limpieza. Antes de disponer
de esta instalacion, el disolvente virgen que se incorporaba correspondia, aproximadamente,
a un 87 % de la cantidad total de disolvente empleado en las operaciones de limpieza.
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Esquema del proceso
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Balance de materia

desilacin dbieniz
Tsmpiny

Disolvente sucio recuperado en origen - 56 221 kgfafio
Disol SUCHY i 21 280 kg'afio =
Residuos destinados a disposicion final 58 500 kg/afo 18 740 kg/afio
Disolvente virgen para limpicza 69 230 kglafio 18 740 kg/aiio
Balance ccondmicn

Coste del disolvente virgen 50 762,93 EUR* 13 741,11 EUR
Coste de la recuperacion en origen — 11 713,52 EUR
Coste de la recuperacion externa 511582 EUR —
Coste de la disposicion final 1901518 EUR 563160 EUR
Coste total 74 B93.93 EUR 31 086,23 EUR
Inversion — B2 068,20 EUR
Retorno de la inversidn = 1.9 anos

* Extrapalacidn de neverdo con el precio actual del disolvente virgen, aprocimadamente 0,73 EUR kg,

Conclusiones El proyecto de minimizacion llevado a cabo por Tintas K+E, SA permite asegurar la
calidad del disolvente recuperado. lo que representa, por un lado, un ahorro importante
en el consumo de disolvente virgen v, por otro lado, la reduceion de la cantidad de residuos
que la empresa destina a disposicion final, lo que reduce de manera substancial sus costes
ambientales. La implantacion de este tipo de practica contribuye a conseguir procesos de
fabricacion mds respetuosos con el medio ambiente.

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende fustrar un caso de p e la inachin y no debe ser tén de indole general.
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10.2.2. Reciclaje de aceites hidraulicos en una industria del sector

de la automocién
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N.c 67  Ejemplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa Faurecia, Abrera (Espana)

Sectorindustrial — Automoeion. Fabricacion de madulos interiores para vehiculos automaviles

La empresa Faurecia se dedica a la fabricacion de diferentes componentes para la
ambientales industria del automavil, tales como salpicaderos, laterales de las puertas, tapas de
airbag y otros.

El proceso productivo se basa en la fabricacion de las diferentes piezas, las cuales,
una vez ensambladas, forman el médulo. El proceso de fabricacion de los diferentes
mddulos consta de las siguientes fases: recepcion de la materia prima, inyeccion,
pintado, termoconformado y montaje,

Para poder fabricar las piezas, las maguinas de inyeccidn de plastico requieren del uso
de aceites hidraulicos para su funcionamiento. Estos aceites hidraulicos sufren cierta
degradacion a causa de las impurezas que acumulan, tales como resinas, metales, ete.,
lo que provoca el fin de su vida atil y la necesidad de gestionarlos como residuo.

Widranli

Antecedentes La empresa generaba un residuo de aceites 05 agotados proced de las magy
de inyeccion de plastico, junto con las pérdidas de aceite de las maquinas. En el afio 2002
la empresa inicio un plan de actuaciones para identificar las actividades con un mayor
impacto ambiental y aplico medidas correctoras, entre las cuales se considerd preferente
una actuacion sobre la linea de inyeccidn de plistico,

La actuacion se orientd segin las premisas siguientes:
+ Conseguir un proceso que permitiera alargar la vida atil de los aceites hidraulicos.

* Reducir la cantidad de residuo de aceites hidraulicos agotados.
* Reducir el consumo de aceites hidraulicos.

Resumen de El proyecto ha consistido en la instalacion de filtros del aceite hidraulico en los circuitos
de aceite de las maquinas; este filtrado permite eliminar las impurezas que antes se
acumulaban v hacian necesario cambiar el aceite 8 menudo y su gestion como residuo,

la actu

El filtrado permite alargar la vida util del aceite, de manera que el cambio de aceite de las
maquinas ha pasado de hacerse cada afio a una previsidn de cambio cada 7 afios.
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Diagrama del proceso
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Balances PROCESO NUEVD

Balance de materias

Consumo de aceites hideiulicos (Va) 2240 568
Residuo de aceites hidraulicos {ta) 28,40 7,10
Balance econdmico

Coste de aceites hidriulicos (EUR/) 17920 4544
Coste de gestion del residuo de aceites hideiulicos (EUR/) 4368 107
Ahorros y gastos

Ahorro en el consumo de aceites hideiulicos (ELR /) 13376
Ahorro en I gestion de residuo de aceites hidriulicos (EUR/a) 3261
Ahorre total (EUR/a) 16 637
Inversion en instalaciones (EUR) 12 068,66
Retorna de ln inversin (afios) 0,72
Conclusiones Con la e¢jecucion del proyecto, se ha conseguido alargar la vida atil de los aceites

hidraulicos de las magquinas de inyectar plastico, lo que ha representado reducir en
16,72 t/a el consumo de accites hidriulicos. Al mismo tiempo, se consigue una disminucion
en la generacién de aceites hidriulicos de un 60 %, lo que representa una minimizacion
de 21,3 t/a.

Esta actuacion de prevencion en origen de la contaminacion deriva de la politica ambiental
de la empresa, en cuanto que se engloba dentro del marco del Plan de mejoras oambientales
del afo 2002, Debe sefialarse que la empresa obtuvo la certificacion 15O 14001 en
diciembre de 2003 ¥ que 1 contina trabajando para evaluar periddicamente
el funcionamiento de su sistema de gestion ambiental y fomentar la mejora continua de
SUS ProCesos.

NOTA: Esta ficha tan shle pretende ilustrar un case de i e ba inaciin v no deb, tratada como una recomendaciin de indobe general,
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10.2.3. Reciclaje de taladrinas en una industria metallrgica
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Empresa LAMINADOS DE ALUMINIO ESPECIALES, SA (LAE), (Rubi, Espafia). LAE es una
empresa donde trabajan, aproximadamente, unas 100 personas, Su actividad principal es
la fabricacion de evaporadores para aparatos frigorificos a partir de laminas de aluminio
bobinadas de 6 mm de espesor, Estas liminas se cortan adecuad ¥y se pa el
disefio del eircuito del evaporador, que se fija mediante la aplicacion de calor, A continuacion,
s¢ sucldan 2 laminas y se lamina en caliente. Es justamente en este primer laminado donde
se usan las taladrinas, objeto de esta ficha.

Sector industrial  Fabricacion de evaporadores para aparatos frigorificos

Consideraciones  Las industrias del sector metalirgico utilizan en algunas de sus operaciones mds significativas,
como el corte, el mecanizado, la laminacion, etc, liquidos refrigerantes como son las emulsiones
de aceites en agua conocidas con el nombre de taladrinas. El contacto directo con la pieza
metélica ¥ el paso del tiempo son algunas de las causas de su degradacion, lo cual puede
acelerar el di de las mégquinas/t i e impedir su correcto funcionamiento. El
cambio de emulsion vieja por una nueva genera un residuo que debe ser tratado por un gestor
autorizado,

Antecedentes El factor econdmico fue ¢l factor mas importante para LAE en el momento de decidir la
implantacion de un circuito cerrado de taladrinas con separacion de aceiles y agua por
microfiltracion a través de membranas. Esta emulsion tiene una concentracion del 5 % de
aceites y del 95 % de agua. Antes de minimizar, la gestion del residuo incidia sobre 1a
cantidad total de la lsién, con el coste de transporte y tratamiento.
Actualmente, s6lo es necesario llevar a tratar al exterior la parte correspondiente al aceite
de la emulsion, cuando ya se ha agotado su capacidad eficaz de actuacion.

Resumen de La modificacion consistio en la instalacion de un depdsito subterraneo de 3000 litros donde

la actuaciin s¢ recogen, por gravedad, tanto la taladrina que se recircula como los vertidos que se
producen durante el proceso de fabricacion. Después de filtrar, la taladrina se envia a un
depadsito central de distribucion para ser reutilizada. Cuando se considera que la taladrina
es defectuosa, desde el mismo recipiente recolector se envia a un deposito vertical de
25 000 litros desde donde se alimenta una unidad automdtica de microfiltracion tangencial,
constituida por dos modulos de filtracion con membranas cerdmicas, con una capacidad
de filtracion de 2900 I/semana. En esta unidad se separa el agua, que puede ser reutilizada
gracias a su buena calidad, de los aceites ya no reutilizables, que deben ser gestionados
como residuos,
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Diagramas

PROCESO ANTERIOR PROCESO NUEVO
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Balances
Proceso anterior Proceso nuevo
Generacién de residuos 200 000 Va 10 000 Va
Gastos
Tratamiento del residuo 13333 USD/a 667 USD/a
Transporte del residue 3333 USDVa 333 USD/a
Energia 400 USD/a 1333 USDva
Personal 4000 USDva 4000 USDVa
Caoste total 21 067 USDva 6333 USDVa
Inversion 34067 USD/a
Retorno de la inversin 2.3 aios
Conclusiones El reciclaje en continuo de las taladrinas y el proceso de concentracidn de los aceites

por medio de una microfiltracion implantada por LAE en su fibrica de Rubi constituye
un buen ejemplo de una actuacion conceptualmente sencilla, que puede ser aplicada en
las empresas que utilicen fluidos de corte v mecanizado en sus operaciones, La tecnologia

estd C para poder ser aplicada
a escala industrial con garantias de éxito, Una de las ventajas que presenta es su
flexibilidad, ya que el disefio modular permite aumentar con relativa facilidad su
capacidad de operacion.

de k cimiper

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende ilustrar un case de prevencidn de la contaminaciin v oo debe ser trutuda come una recomendagion de indole peneral.
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10.2.4. Reduccién y reciclaje en origen de las aguas y disolventes

de limpieza
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N.e82 Ejemplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa Pinturas Jallut Ibérica, SL, Polinya, Espafia

Seetor industrial - Fabricacion de pinturas, barnices v revestimientos similares

Consideraciones  En el proceso de fabricacion de pinturas plasticas, esmaltes y barnices, las corrientes residuales

ambientales que se generan en la etapa de limpieza son, entre otras, disolvente sucio con restos de pigmentos
y resinas y aguas sucias con disolvente o restos de pigmentos, Estos residuos de limpieza
(disolvente y aguas) debian tratarse externamente como residuos industriales liquidos. En el
caso del disolvente sucio, un porcentaje de este disolvente ya destilado era devuelto a la empresa
v se reutilizaba en la ctapa de limpieza,

Anteced La emp: Pinturas Jallut Ibérica decidid llevar a cabo un Diagndstico Ambiental de
Oportunidades de Minimizacion con el objetivo de redueir la generacion de estos residuos
(entre otros) y, en un segundo estadio, reciclar en origen los residuos que queden después
de las acciones de reduccion.

Resumen de La empresa optimizd el proceso de limpieza llevando a cabo una serie de actuaciones para
la actuacion conseguir tanto la reutilizacion del agua como la del disolvente utilizado en la mencionada etapa,

La optimizacion del procese de limpieza con agua se ha logrado del siguiente modo:

* Con la instalacién de de accic i en punta con grupo de alta presion
v control de caudal de agua, que permiten una reduccion de la cantidad de agua utilizada
en la limpieza de las instalaciones destinadas a la fabricacion de pintura plastica.

+ Como complemento a esta actuacion de reduceion en origen, se instald un equipo para
el tratamiento fisico-quimico (floculacid lacion v d ion) de las aguas de
limpieza para permitir su reaprovechamiento en el proceso,

La optimizacién del proceso de limpieza con disolvente de las instalaciones destinadas a
la fabricacion de esmaltes y barnices ha sido planteada considerando una alternativa de
reciclaje en origen, con la implantacion de un equipo de destilacion para la recuperacion
del disolvente y la posterior reutilizacion en el proceso.

Con esta ion, la emp ha guido reducir en un 100 % las corrientes residuales
correspondientes a las aguas y disolventes de limy ¥, COIMO CC ia de la actuacion,
s¢ han generado dos nuevas corrientes residuales que corresponden a los fangos procedentes
del tratamiento fisico-quimico v a los procedentes del recuperador de disolventes,
respectivamente.
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Esquema del proceso
PROCESO ANTIGUO PROCESO NUEVO
Resepeion y almacén
e Materias primas
Aguas & Fepican
ol Feaiok Fubricacitn Fubricaciion die
] de pinfur pinura base
plistica disalvente
Fiibeicaci 4n
Almacés de pintura limpio
i stica.
GESTION ) Fangos
EXTERNA
ALMACEN Y .
Almacén DE
EXTERNG) PROTCTO INTERNG
j—) ACABAD) "—}
G
Fangis
Balance de materia en la etapa de limpleza
Consumo de agua 150 v'a 150 t'a
Consumo de disolvente Tt Ttha
Consuimo de reactivos para el tratamiento fisicoquimico de
las aguas residunles Ota Otia
Aguas residuales gc-.tmmulus extemamente 150 v/a 150 t'a
Disol sucio i Tt Tt
G ion de residuos por destilacié isolvent Ot 0 tfa
G i de residuos por destil del disolveme Ota 0tia
Balance econtmico
Coste de consumo de agua 161,37 EUR/a 21,52 EUR/a
Coste de consumao de disolvente 6310,63 EUR/a 1262,13 EUR/a
Coste de gestion de las aguas residuales 18 030,63 EUR/a 1923,24 EUR/a
Coste de gestidn del disolvente como residuo liguido 2103,54 EUR/a O EUR/a
Coste de gestion de los fangos de tratamiento fisico-quimico
de las aguas residuales 0 EUR/a 6310,63 EUR/
Coste de gestion del residuo de destilacion del disolvente 0 EUR/a 1442,43 EUR/a
Ahorro total 15 647,59 EUR/a
Inversian total 5061123 EUR
Retarno de la inversiin 3.23 ailos
Conclusiones Una combinacion de alternativas de reduccion y reciclaje en origen han permitido a la
cmpresa optimizar los ciclos del agua v de disolvente empleados en las etapas de limpicza,
El hecho de hat pl fo la adopeion de equipos que permiten un ghorro en la
cantidad de agua utilizada ha permitido disefiar correctamente (sin sobredimensionamiento)
su equipo de tratamiento fisico-quimico.
Esta actuacidn es un ejemplo de cdmo se pueden combinar las actuaciones de minimizacion
para conseguir la optimizacion de procesos, la reduceion en consumo de materias y
recursos ¥ la disminucion de las corrientes residuales generadas.

MOTA: Esta ficha tan silo pretende ilustrar un easo de prevencién de la contaminacian y no debe ser tratada como una recomendacian de indole general,

£¥ para la Pvmm Limpla

Dr. Row, 30

O#017 Barcclona tlspcmm
Tel. (+34) 03 553 %

Fax. (+34) 93 5‘!"‘95

e -mail: cleanprof@cprac.org
cprac.org
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10.3. EJEMPLOS DE MINIMIZACION: BASE DE DATOS CLEANTOOL

G’ 'm' - f Anrs 5’- istas ‘m,mm

deutsch | engish | frangais | espafiol

Noticias » 7 Evaluacion y Disefio
/ Innovador de Procesos de Limpieza
S pies £ e plocne \ = de Superficies Metalicas
Busqueda de limpieza o y =P :
> Respuesias de los
USUarios
g > Procesos innovadores
Mis informacidn destacados de nuestra
% base de datos

Giosano

Sitio de bdsqueda

Contaclo & Servicios

CLEANTOOL: http://www.cleantool.org/es/index.phb

CLEANTOOL es una base de datos europea que pretende ofrecer informacién
sobre los procesos de limpieza de superficies metalicas. Contiene informacién
sobre agentes de limpieza, equipamiento y procesos llevados a cabo regularmente
en pequefas y grandes empresas europeas, representando un fiel panorama de
las practicas cotidianas en la industria.

Ademas de la informacién documentada sobre procesos de limpieza, se pueden
encontrar en CLEANTOOL detalles sobre personas de contacto, una lista de ser-
vicios, enlaces con diferentes paginas web sobre limpieza incluyendo revistas, un
foro para intercambio de experiencias y aspectos clave sobre cuestiones legales,
asi como sugerencias sobre temas preventivos.
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10.4. MINIMIZA-R: HERRAMIENTA PARA LA PREVENCION Y
MINIMIZACION DE RESIDUOS DE ARAGON

Observatorio de Medio Ambiente
de Aragén OMA ®

Residuos =

MINIMIZA-R
para ka p ion y ion de residuos de Aragén

Nueva blsqueda

Esta hermmienta nformdtica ofrece propuestas que pueden ayudar 3 prevenir o minimzar b produccidn de residucs en b emprasa, 3
través de documentos sobre procesos ¥ teonologias akemativas, sustancias quimicas de baja o muy beja towacdad v experiencdas de
sustitucidn,

Cadigo LER o nombre del residuo p Ll
MINIMIZAR-R: http://riesgos.omaaragon.org/residuos

Esta herramienta informatica ofrece propuestas que pueden ayudar a prevenir o
minimizar la produccion de residuos en la empresa, a través de documentos sobre
procesos y tecnologias alternativas, sustancias quimicas de baja 0 muy baja toxi-
cidad y experiencias de sustitucion.

Se pueden realizar busquedas a través de los codigos LER o por nombre del
residuo.
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10.5. BASE DE DATOS DE ALTERNATIVAS A SUSTANCIAS TOXICAS
Y PELIGROSAS

£ alternativas
hb_dﬂ_:imz; | bbdd alternativas | evalia lo gue usas

Base de datos de ALTERNATIVAS a sustancias toxicas y peligrosas

Esta base de datos ofrece documentos sobre sustancias quimicas alternativas (baja-muy
baja toxicidad), con canales de acceso comercial a los mismos, asi como procesos y
tecnologias alternativas y experiencias de sustitucidon, que pueden ayudar a prevenir el
riesgo quimico en tu empresa.

http://www. istas.net/risctox/index.asp?idpagina=576b

Esta base de datos elaborada por ISTAS ofrece documentos sobre sustancias quimicas
alternativas (baja-muy baja toxicidad), con canales de acceso comercial a los mismos,
asi como procesos y tecnologias alternativas y experiencias de sustitucion y minimi-
zacion que pueden ayudar a prevenir el riesgo quimico en la empresa.

La busqueda se puede realizar por sustancias, usos/productos, procesos o sectores,
seleccionando una opcién de la relacion que aparece y pinchando sobre su icono.
Se puede consultar ademas una lista completa de experiencias de sustitucion en em-
presas, documentos sobre mejores técnicas disponibles, minimizacién de toxicos,
etc., y enlaces a otras paginas web consideradas de gran interés.

A continuacioén sefalamos algunos ejemplos de experiencias de sustitucion que con-
sideramos de gran interés y que pueden encontrarse en esta base de datos:

Sustitucion de disolventes orgénicos:
http://www.istas.net/risctox/alternativas/dn_alternativas_ficha_fichero.asp?id_fichero=3144
Proceso COLDCUT para eliminar el uso de aceites de corte y taladrinas peligrosas:
http://www.istas.net/risctox/alternativas/dn_alternativas_ficha_fichero.asp?id_fichero=3174
Pinturas: Tratamiento de superficies: sustitucion de cromo VI:
http://www.istas.net/risctox/alternativas/dn_alternativas_ficha_fichero.asp?id_fichero=3151
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10.6. CATALOGO DE EXPERIENCIAS SINDICALES DE SUSTITUCION
DE ISTAS

Catalogo de experiencias sindicales de sustitucion

§istas ®

ccoo

http://www.istas.net/web/abreenlace.asp?idenlace=7843

Sustituir sustancias peligrosas consiste en reemplazarlas por otras sustancias que no
lo sean o lo sean en menor medida, o bien reemplazarlas o eliminarlas mediante me-
didas tecnoldgicas u organizativas, consiguiendo una reduccion del riesgo y mante-
niendo una funcionalidad equivalente.

Al eliminar o sustituir una sustancia peligrosa en un producto 0 un proceso se evita
la exposicion de los trabajadores y del medio ambiente, se evita asi la necesidad de
equipos de proteccion de los trabajadores tanto individuales como colectivos, se evita
la necesidad de sistemas de filtrado y depuracion, y se evita, por tanto, la necesidad
de gestionar residuos peligrosos.

Este catalogo ofrece una pequefia muestra de como a través de la actuacion de los
trabajadores, de sus representantes y de los Gabinetes de Salud Laboral y Medio Am-
biente del sindicato se puede impulsar la eliminacion o sustitucion de sustancias pe-
ligrosas, protegiendo asi la salud de los trabajadores y del medio ambiente.
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Anexo 1. Tablas de codificacion de residuos
segun RD 952/1997, RD 833/1988
y Orden MAM/304/2002

TABLAS 1 A 5* DEL REAL DECRETO 952/1997, PARA LA CODIFICACION
DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS

Tabla 1. Categorias de residuos

Ql Residuos de produccién o de consumo no especificados a continuacion.
Q2 Productos que no respondan a las normas.
Q3 Productos caducados.

Q4 Materias que se hayan vertido por accidente, que se hayan perdido o que
hayan sufrido cualquier otro incidente, con inclusion del material, del equipo,
etcétera, que se haya contaminado a causa del incidente en cuestion.

Q5 Materias contaminantes o ensuciadas a causa de actividades voluntarias (por
ejemplo: residuos de operaciones de limpieza, materiales de embalaje, con-
tenedores, etcétera).

Q6 Elementos inutilizados (por ejemplo: baterias fuera de uso, catalizadores gas-
tados, etcétera).

Q7 Sustancias que hayan pasado a ser inutilizables (por ejemplo: acidos conta-
minados, disolventes contaminados, sales de temple agotadas, etcétera).

Q8 Residuos de procesos industriales (por ejemplo: escorias, posos de destila-
cion, etcétera).

Q9 Residuos de procesos anticontaminacion (por ejemplo: barros de lavado de
gas, polvo de filtros de aire, filtros gastados, etcétera).

Q10  Residuos de mecanizacién/acabado (por ejemplo: virutas de torneado o fre-
sado, etcétera).

Qll Residuos de extraccion y preparacion de materias primas (excepto los resi-
duos de explotacion minera).

Q12  Materia contaminada (por ejemplo: aceite contaminado con PCB, etcétera).

Q13  Toda materia, sustancia o producto cuya utilizacion esté prohibida por la ley.

Q14  Productos que no son de utilidad o que ya no tienen utilidad para el poseedor
(por ejemplo: articulos desechados por la agricultura, los hogares, las oficinas,
los almacenes, los talleres, etcétera).

La tabla 2, con las operaciones de tratamiento, corresponde a la actualizacion realizada en la Orden
MAM/304/2002.
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Q15

Qle

Tabla 2.

Parte A.

D1
D2

D3

D4

D5

D6

D7
D8

D9

D10
D11
D12
D13
D14

D15

Materias, sustancias o productos contaminados procedentes de actividades
de regeneracion de suelos.

Toda sustancia, materia o producto que no esté incluido en las categorias
anteriores.

Operaciones de tratamiento
Operaciones de eliminacion

Depdsito sobre el suelo o en su interior (por ejemplo, vertido, etc.).
Tratamiento en medio terrestre (por ejemplo, biodegradacion de residuos li-
quidos o lodos en el suelo, etc.).

Inyeccion en profundidad (por ejemplo, inyeccion de residuos bombeables
en pozos, minas de sal, fallas geoldgicas naturales, etc.).

Embalse superficial (por ejemplo, vertido de residuos liquidos o lodos en
pozos, estanques o lagunas, etcétera).

Vertido en lugares especialmente disefiados (por ejemplo, colocacion en cel-
das estancas separadas, recubiertas y aisladas entre si y el medio ambiente,
etc.).

Vertido en el medio acuatico, salvo en el mar.

Vertido en el mar, incluida la insercion en el lecho marino.

Tratamiento biolégico no especificado en otro apartado del presente anejo y
que dé como resultado compuestos o0 mezclas que se eliminen mediante al-
guno de los procedimientos enumerados entre D1y D12.

Tratamiento fisicoquimico no especificado en otro apartado del presente
anejo y que dé como resultado compuestos 0 mezclas que se eliminen me-
diante uno de los procedimientos enumerados entre D1y D12 (por ejemplo,
evaporacion, secado, calcinacion, etc.).

Incineracion en tierra.

Incineracion en el mar.

Deposito permanente (por ejemplo, colocacién de contenedores en una
mina, etc.).

Combinacién o mezcla previa a cualquiera de las operaciones enumeradas
entre D1y D12.

Reenvasado previo a cualquiera de las operaciones enumeradas entre D1 y
D13.

Almacenamiento previo a cualquiera de las operaciones enumeradas entre
D1y D14 (con exclusion del almacenamiento temporal previo a la recogida
en el lugar de produccién).
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Parte B.

R1
R2
R3

R4
R5
R6
R7
R8
RO
R10

R11

R12

R13

Tabla 3.

Parte A.

O OrTh WN —

Operaciones de valorizacién

Utilizacién principal como combustible o como otro medio de generar energia.
Recuperacion o regeneracion de disolventes.

Reciclado o recuperacion de sustancias organicas que no se utilizan como
disolventes (incluidas las operaciones de formacion de abono y otras trans-
formaciones biologicas).

Reciclado o recuperacion de metales y de compuestos metalicos.
Reciclado o recuperacion de otras materias inorganicas.

Regeneracion de acidos o de bases.

Recuperacion de componentes utilizados para reducir la contaminacion.
Recuperacion de componentes procedentes de catalizadores.
Regeneracion u otro nuevo empleo de aceites.

Tratamiento de suelos, produciendo un beneficio a la agricultura o una me-
jora ecoldgica de los mismos.

Utilizacion de residuos obtenidos a partir de cualquiera de las operaciones
enumeradas entre R1y R10.

Intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones
enumeradas entre R1y R11.

Acumulacion de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones
enumeradas entre R1 y R12 (con exclusion del almacenamiento temporal
previo a la recogida en el lugar de la produccién).

Categorias o tipos genéricos de residuos téxicos y peligrosos,
presentados en forma liquida, sélida o de lodos, clasificados
segln su naturaleza o la actividad que los genera

3.A / Residuos que presenten alguna de las caracteristicas
enumeradas en la tabla 5 y estén formados por:

Sustancias anatémicas: residuos hospitalarios u otros residuos clinicos.
Productos farmacéuticos, medicamentos, productos veterinarios.
Conservantes de la madera.

Biocidas y productos fitofarmacéuticos.

Residuos de productos utilizados como disolventes.

Sustancias organicas halogenadas no utilizadas como disolventes, excluidas
las materias polimerizadas inertes.

Sales de temple cianuradas.
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10
11

12
13
14

15
16
17

18

Parte B.

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

29
30
31
32
33
34
35

Aceites y sustancias oleosas minerales (lodos de corte, etcétera).

Mezclas aceite/agua o hidrocarburo/agua, emulsiones.

Sustancias que contengan PCB y/o PCT (dieléctricas, etcétera).

Materias alquitranadas procedentes de operaciones de refinado, destilacion
o pirdlisis (sedimentos de destilacion, etcétera).

Tintas, colorantes, pigmentos, pinturas, lacas, barnices.

Resinas, latex, plastificantes, colas.

Sustancias quimicas no identificadas y/o nuevas y de efectos desconocidos
en el hombre y/o el medio ambiente que procedan de actividades de inves-
tigacién y desarrollo o de actividades de ensefianza (residuos de laboratorios,
etcétera).

Productos pirotécnicos y otros materiales explosivos.

Sustancias quimicas y productos de tratamiento utilizados en fotografia.
Todos los materiales contaminados por un producto de la familia de los di-
benzofuranos policlorados.

Todos los materiales contaminados por un producto de la familia de las
bienzo-para-dioxinas policloradas.

3.B / Residuos que contengan cualquiera de los componentes que
figuran en la lista de la tabla 4, que presenten cualquiera de las
caracteristicas mencionadas en la tabla 5 y que estén formados por:

Jabones, materias grasas, ceras de origen animal o vegetal.

Sustancias organicas no halogenadas no empleadas como disolventes.
Sustancias inorganicas que no contengan metales o compuestos de metales.
Escorias y/o cenizas.

Tierra, arcillas o arenas incluyendo lodos de dragado.

Sales de temple no cianuradas.

Particulas o polvos metalicos.

Catalizadores usados.

Liquidos o lodos que contengan metales o compuestos metalicos.
Residuos de tratamiento de descontaminacion (polvos de camaras de filtros
de bolsas, etcétera), excepto los mencionados en los puntos 29, 30 y 33.
Lodos de lavado de gases.

Lodos de instalaciones de purificacion de agua.

Residuos de descarbonatacion.

Residuos de columnas intercambiadoras de iones.

Lodos de depuracion no tratados o no utilizables en la agricultura.
Residuos de la limpieza de cisternas y/o equipos.

Equipos contaminados.
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36 Recipientes contaminados (envases, bombonas de gas, etcétera) que hayan
contenido uno o varios de los constituyentes mencionados en la tabla 4.

37 Baterias y pilas eléctricas.

38 Aceites vegetales.

39 Objetos procedentes de recogidas selectivas de basuras domésticas y que
presenten cualesquiera de las caracteristicas mencionadas en la tabla 5.

40 Cualquier otro residuo que contenga uno cualesquiera de los constituyentes

enumerados en la tabla 4 y presente cualesquiera de las caracteristicas que
se enuncian en la tabla 5.

Tabla 4. Constituyentes de los residuos de la parte B de la tabla 3 que permiten
calificarlos de toxicos y peligrosos cuando presenten las caracteristicas
enunciadas en la tabla 5

Residuos que tengan como constituyentes:

Cl Berilio; compuestos de berilio.

Cc2 Compuestos de vanadio.

C3 Compuestos de cromo hexavalente.
Cc4 Compuestos de cobalto.

Ch Compuestos de niquel.

C6 Compuestos de cobre.

c7 Compuestos de zinc.

C8 Arsénico; compuestos de arsénico.
C9 Selenio; compuestos de selenio.

C10 Compuestos de plata.

Cl1 Cadmio; compuestos de cadmio.

C12 Compuestos de estafio.

C13 Antimonio; compuestos de antimonio.

Cl4 Telurio; compuestos de telurio.

C15 Compuestos de bario, excluido el sulfato bérico.

Cle Mercurio; compuestos de mercurio.

Cl7 Talio; compuestos de talio.

C18 Plomo; compuestos de plomo.

C19 Sulfuros inorganicos.

Cc20 Compuestos inorganicos de fltor, excluido el fluoruro célcico.

C21 Cianuros inorganicos.

c22 Los siguientes metales alcalinos o alcalinotérreos: litio, sodio, potasio, calcio,
magnesio en forma no combinada.
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C23
C24
C25
C26
Cc27
C28
C29
C30
C31
C32
C33
C34
C35
C36
C37
C38
C39
C40
Cal
C42

C43
Ca4
C45
Ca6
Ca7

C48
C49
C50
C51

Soluciones acidas o acidos en forma sélida.

Soluciones bésicas o bases en forma solida.

Amianto (polvos y fibras).

Fosforo; compuestos de fosforo, excluidos los fosfatos minerales.
Carbonilos metélicos.

Peroxidos.

Cloratos.

Percloratos.

Nitratos.

PCB y/o PCT.

Compuestos farmacéuticos o veterinarios.

Biocidas y sustancias fitofarmacéuticas (plaguicidas, etcétera).

Sustancias infecciosas.

Creosotas.

Isocianatos, tiocianatos.

Cianuros organicos (nitrilos, etcétera).

Fenoles; compuestos de fenol.

Disolventes halogenados.

Disolventes organicos, excluidos los disolventes halogenados.

Compuestos organohalogenados, excluidas las materias polimerizadas iner-
tes y las demas sustancias mencionadas en la presente tabla.

Compuestos aromaticos; compuestos organicos policiclicos y heterociclicos.
Aminas alifaticas.

Aminas aromaticas.

Eteres.

Sustancias de caracter explosivo, excluidas las ya mencionadas en la pre-
sente tabla.

Compuestos organicos de azufre.

Todo producto de la familia de los dibenzofuranos policlorados.

Todo producto de la familia de las dibenzo-para-dioxinas policloradas.
Hidrocarburos y sus compuestos oxigenados, nitrogenados y/o sulfurados
no incluidos en la presente tabla.

DISOLVENTE
UNIVERSAL
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Tabla 5. Caracteristicas de los residuos que permiten calificarlos de téxicos y
peligrosos

Las caracteristicas de peligrosidad «toxico», «muy tOxico», «N0OCiVO», «COrrosivo» e
«irritable», asi como las de «carcinogénico», «toxico para la reproduccion» y «muta-
génico» se asignan con arreglo a los criterios establecidos en el Real Decreto
363/1995, de 10 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento sobre Notificacion
de Sustancias Nuevas y Clasificacion, Envasado y Etiquetado de Sustancias Peligrosas.

Deberan aplicarse los métodos de prueba que se definen en el citado real decreto,
con la finalidad de dar un contenido concreto a las definiciones de esta tabla.

H1 «Explosivo»: se aplica a sustancias y preparados que puedan explosionar
bajo el efecto de la llama o que son méas sensibles a los choques o las fric-
ciones que el denitrobenceno.

H2 «Comburente»: se aplica a sustancias y preparados que presenten reaccio-
nes altamente exotérmicas al entrar en contacto con otras sustancias, en
particular sustancias inflamables.

H3-A  «Facilmente inflamable»: se aplica a sustancias y preparados liquidos que
tengan un punto de inflamacion inferior a 21 °C (incluidos los liquidos extre-
madamente inflamables), o se aplica a sustancias y preparados que puedan
calentarse y finalmente inflamarse en contacto con el aire a temperatura am-
biente sin aplicacion de energia, o se aplica a sustancias y preparados solidos
que puedan inflamarse facilmente tras un breve contacto con una fuente de
ignicion y que continlen ardiendo o consumiéndose después del alejamiento
de la fuente de ignicién, o se aplica a sustancias y preparados gaseosos que
sean inflamables en el aire a presién normal, o se aplica a sustancias y pre-
parados que, en contacto con agua o aire humedo, emitan gases facilmente
inflamables en cantidades peligrosas.

H3-B  «Inflamable»: se aplica a sustancias y preparados liquidos que tengan un
punto de inflamacién superior o igual a 21 °C e inferior o igual a 55 °C.

H4 «Irritante»: se aplica a sustancias y preparados no corrosivos que puedan
causar reaccion inflamatoria por contacto inmediato, prolongado o repetido
con la piel o las mucosas.

H5 «Nocivo»: se aplica a sustancias y preparados que por inhalacion, ingestion
0 penetracion cutanea puedan entrafiar riesgos de gravedad limitada para
la salud.

H6 «Toxico»: se aplica a sustancias y preparados (incluidos los preparados y

sustancias muy toxicos) que por inhalacion, ingestion o penetracion cutanea
puedan entrafiar riesgos graves, agudos o0 crénicos e incluso la muerte.
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H7

H8

H9

H10

H11

H12

H13

H14

Las tablas 6y 7

«Carcinbégeno»: se aplica a sustancias o preparados que por inhalacion, in-
gestion o penetracion cutanea puedan producir cancer o aumentar su fre-
cuencia.

«Corrosivo»: se aplica a sustancias y preparados que puedan destruir tejidos
vivos al entrar en contacto con ellos.

«Infeccioso»: se aplica a sustancias que contienen microorganismos viables,
0 sus toxinas, de los que se sabe 0 existen razones fundadas para creer que
causan enfermedades en el ser humano o en otros organismos Vvivos.
«Toxico para la reproduccion»: se aplica a sustancias o preparados que por
inhalacion, ingestion o penetracion cutanea puedan producir malformaciones
congénitas no hereditarias o aumentar su frecuencia.

«Mutagénico»: se aplica a sustancias o preparados que por inhalacion, in-
gestion o penetracion cutanea puedan producir defectos genéticos heredi-
tarios 0 aumentar su frecuencia.

Sustancias o preparados que emiten gases toxicos o muy téxicos al entrar
en contacto con el aire, con el agua o con un acido.

Sustancias o preparados susceptibles, después de su eliminacion, de dar
lugar a otra sustancia por un medio cualquiera, por ejemplo un lixiviado, que
posea alguna de las caracteristicas enumeradas anteriormente.

«Peligroso para el medio ambiente»: se aplica a sustancias y preparados que
presenten o puedan presentar riesgos inmediatos o diferidos para el medio
ambiente.

se pueden consultar en

el Anexo | del

Real Decreto 833/1988,

de 20 de julio, por el que

se aprueba el Reglamento

para la ejecucién de la

Ley 20/1986, Basica de Residuos
Toxicos y Peligrosos.
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Anexo 2. Legislacion estatal basica

Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos.

Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para
la ejecucion de la Ley 20/1986, Béasica de Residuos Toxicos y Peligrosos (de-
rogada).

Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica el Real Decreto
833/1988.

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones
de valorizacion y eliminacién de residuos y la Lista Europea de Residuos.

Correccion de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se
publican las operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la Lista
Europea de Residuos. Publicada en BOE num. 61, de 12 de marzo de 2002.

Real Decreto 1481/2001, de 27 de diciembre, por el que se regula la eliminacion
de residuos mediante depdsito en vertedero.

Real Decreto 1304/2009, de 31 de julio, por el que se modifica el Real Decreto
1481/2001, de 27 de diciembre, por el que se regula la eliminacion de residuos
mediante el depdsito en vertedero.

Real Decreto 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion de residuos.

Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de acti-
vidades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares
para la declaracion de suelos contaminados.

Ley 25/2009, de 22 de diciembre, de modificacion de diversas leyes para su

adaptacion a la Ley sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su
ejercicio.
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Real Decreto 367/2010, de 26 de marzo, de modifica-
cion de diversos reglamentos del area de medio
: ambiente para su adaptacién a la Ley
?Wi‘?g‘w 17/2009, de 23 de noviembre, sobre el libre
; “«‘f' i r,' acceso a las actividades de servicios y su
: ejercicio, y a la Ley 25/2009, de 22 de
diciembre, de modificacion de diversas
leyes para su adaptacion a la Ley de
libre acceso a actividades de servicios
y Su ejercicio.

Orden Ministerial de 13 de octubre de
1989, por la que se determinan los
métodos de caracterizacion de los re-

siduos toxicos y peligrosos.
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Anexo 3. Legislacion estatal especifica

ACEITES USADOS

e Real Decreto 679/2006, sobre gestion de aceites usados.

PILAS Y ACUMULADORES

e Real Decreto 45/1996, por el que se regulan diversos aspectos relacionados
con pilas y acumuladores que contengan determinadas sustancias peligrosas.

e Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestion
ambiental de sus residuos.

ENVASES Y RESIDUOS DE ENVASES

e |ey 11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases.

e Real Decreto 782/1998, de 20 de abril, por el que se desarrolla el reglamento
de la Ley de Envases y Residuos de Envases.

e Real Decreto 252/2006, de 3 de marzo, por el que se revisan los objetivos de
reciclado y valorizacion de la Ley de Envases.

e Real Decreto 1416/2001, de 14 de diciembre, sobre residuos de envases de
productos fitosanitarios.
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PCB, PCT Y APARATOS QUE LOS CONTIENEN

e Real Decreto 1378/1999 que complementa a la Ley 10/1998 estableciendo me-
didas para la eliminacién y gestion de los PCB, PCT y aparatos que los conten-
gan.

e Real Decreto 228/2006, de 24 de febrero, por el que se modifica el Real Decreto
1378/1999, por el que se establecen medidas para la eliminacion y gestion de
los PCB, PCT y aparatos que los contengan.

VEHICULOS FUERA DE USO

e Real Decreto 1383/2002, de 20 de diciembre, sobre gestion de vehiculos al
final de su vida util.

NEUMATICOS FUERA DE USO

e Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestion de neumaticos
fuera de uso.

RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

e Real Decreto 208/2005, sobre aparatos eléctricos y electrénicos y la gestion de
sus residuos.

RESIDUOS DE CONSTRUCCION Y DEMOLICION

e Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y
gestion de los residuos de construccion y demolicion.
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Anexo 4. Formato plan de minimizacion

ESTUDIO DE MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS PAIS VASCO

LURRALDE ANTOLAMENDU DEPARTAMENTO DE ORDENACION
ETA INGURUMEN SAILA DEL TERRITORIO ¥ MEDIO AMBIENTE

Ingurumen Sallbunardatza Vicaconsejena oo Medic Ambiente

HONDAKIN ARRISKUTSUAK MINIMIZATZEKO AZTERKETA
ESTUDIO DE MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Hondakin Arriskutsuak Minimizatzeko Helt L Arduraduna

izacion de Residuos Peli

IFZ edo IFK [ NIF 6 CIF

Baltzuaren helbidea (kalea, z....} / Razén secial (ealle, namera)

Herria | Localldad - Udalerria / Moiclplo Posta Kodea T Codigo Postal Telefono zenb. W Tebifono

Lurrulde Historikan / Territorio Historico Fax zemb. / N™ Fax

E.AE.-an empresaren lantegh kopurua {sortzaileak, admillslra(llnah. Posta-kutxa | Apde. comeos
Mimers lotal de centros de la empresa en la CARY. (pro X .

Hondakin arriskutsuak sortzen dituen duaren datwak / Datos del centro

de residuos
Lantegiaren lzena / Denominacion del centro de trabajo

TEIZ ! NIRI (WInserip. Registro Industria)

Lantegiaren bellidea (kalea, zh,..) | Domicilso del centro de trabajo {calle, namero)

lerria / Localidad - Udalerria / Municipio Posta Kodea | Telefono zenb. / N° Taléfono | Fax zeab. | N° Fax
Cadigo Postal

Lurrulde Historikan / Termitorio Histdrico Pasta elektronikoa | Correo electrinicn

[ Descripeidn de la actividad

Langile knporua
N de empleados

Ilalrugiru 'iuilurdcnan honakoa Burlm(mn du: FPresents ante la Viceconsejeria de Medio Ambiente:

Azterketa, 9521997 [0 Estudio de Minimizaciin de Residuos Peligrosos conforme a Ia
Errege Dekretuarea Iigarren sedapen gehigarrinren arabera, disposicion udicional segunda del Real Decrets 95171997

en, 20...ko fairen .....a En

fzanpes Firma

{ENTREGE este ESTUDIO en la siguiente direceidin:
Hondakin Texiko eta Ariskutsuen Zerbitzua | Servicio de Residuos Tdxicos y Peligroscs
o/ Dangstia-San Sebastian, 01010 Vitorla-Gastelz (ARABA)
Este ESTUDIO se puede PEESENTAE anle la Viceconseseria de Medio Ambiente o ante cualquier D en las i
AFTERKETA hau I fozein Lurralde Ordezkari AURKEZ daiteke, hurrengo helbide havetan:
Gran Vin, 85, 6% &, 48011 Bilbao (BIZKAIA)
Andia, 13, 20004 i k (GIFUZKDA}
| ZIGILATUTAKO KOPIA eska dalleke aurkezlen den fekuan / Se puede solcitar COPIA SELLADA donde sé presente

Ultima revision de este impreso: 29/1 1/2001
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LURRALDE ANTOLAMENDU DEPARTAMENTO DE ORDENACION
ETA INGURUMEN SAILA DEL TERRITORIC ¥ MEDHO AMBIENTE
Inguruman Salburuordatza Vicecansajeria de Medio Ambiente

RESUMEN DE TIPOS Y CANTIDADES DE RESIDUOS PELIGROSOS.

MNaota: Tal y como se especifica en In disposicion adicional segunda del RID 952/1997 ¢l Estudio de Minimizacion de Residuos Peligroses se ha de referira
reduccitn por unidad producida.

Ailo Volumen de Produeeion ™

i Especificar la cantidad y 1a unidad de produccién considerada (cantidad de producto - p. ej. Tm o uds fabeicadas - o servicio - p.ej.
KWh generados, N” de clientes atendidos. . .-)

21 S refiere al afio considerado como Situacién Inicial. Ver la nota b) al pie de la siguiente tabla.

31 Se refiere al afio de los datos utilizados para el Estudio de Minimizacion de RPs. Ver la nota ¢) al pie de la siguiente tabla.

Cantidad/afio Cantidad/
Nombre del residuo” Afio @ Afio @ | Gestidn final (*)
(Sitwacion Inicial™y | (Sitaaciin asctual )

RP, Kg RP, / afio
Kg RP; /ud de
produccidn
RP, Kg RP; / afio
Kg RP, Jud de
produccion
Kg RF: / afio
Kg RP: /ud de
producciin
Total RPs Kg totales RPs / _ % Incremento
aiio Descenso
Kg totales RPs fud 4 Incremento
de producciin T Deonso
*Par efemplo, si se da autogestion, o cual es el destina-gestidn final, u olras ohser guie se i de inferds.

a)  Debe I la d inacidn y codificacion utilizada en la *Autorizaciin como Productor * de RPs o, en su defecto, la presentada
en la informacién para tramitar ésta (punto 1. del BLOQUE B.1. del formulario para la solicitud de Autorizacidn). Se deberdn indicar
todos ¥ cada uno de los residuos a los que se hace mencicn dentro de la documentacién presentada para tramitar la Autorizacin comao
Producter de Residuos Peligrosos, asi come aguellos otros que se hnynn podld.o comenzar & generar con posterioridad a la fecha de
dicha tramitacion; s este cuadro se observard la evolucion global de la iacion de residuos peli en el centro,

b} Se considera como Situacién Inicial.
. En el case del primer Estudio de ante la Vi jeria de Medio Ambiente del Gobierno Vasco se
considerard como situacién inicial la de los dalos recogidos en la tramitacion de la Autorizacion como Productor de Residuos
Peligrosos (dato de cantidad que aparece en el punto 10 del BLOQUE B.1. del formulario para dicha tramitacion).
. En los futuros Estudios de \‘hmlmz,acmn s considerard como situacion de partida la de los datos recogidos como Situacion

Actual en el dltimo Estudio d P lo ante la Vi jeria de Medio Ambi
©)  Para describir la Situacién Actual se aconseja ullllzar los datos que se recogen en la dltima Declaracién Anual de Residuos Peligrosos y
los I de Control ¥ Seguimis m a lo largo del Gltimo gjercicio.

OBSERVACIONES

Mencionar dentro de este apartado:
. Aqucllos cambios en proceso causantes de que haya \.anado el nimero yfo tipo de residuos peligrosos
P a los i dos en la d pleada para tramitar la Autorizacion como

Productor de RPs, 0 en su caso, el iltimo Estudio de Minimizacion p do ante la Viceco ia de Medio
Ambiente,

* Aquellos factores que hayan podido tener influencia en que se produzea una cantidad andmala de Residuos
Peligrosos (p.gj. que se hayva generado un mayor vol de aceites | s w0 otro tipo de residuos por
liminacion de inaria obsoleta)

-1

PAs s

Ultima revisién de este impreso: 20/11/2001
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LURRALDE ANTOLAMENDU DEPARTAMENTO DE ORDENACION
ETA INGURUMEN SAILA DEL TERRITORIC ¥ MEDIO AMBIENTE

Ingunuman Salburuoratza Viceconsayaria de Madio Ambenta

MEDIDAS ADOPTADAS PARA LA MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Se describiran con el suficiente detalle las medidas adoptadas para la minimizacion de la g ion de los distintos

residuos peligrosos; adjuntindose como anexos los estudios y/o documentacion con la informacion que se
considere relevante para comprender las modificaciones.

Izualmente se reflejard el GRADO DE CUMPLIMIENTO de los objetivos de minimizacién previstos en el

altime Estudio de Minimizaciin presentado ante la Viceconsejeria de Medio Ambiente del Gobierno Vasco, (No
procede en el caso del primer Estudio de Minimizacion),

Nombre del resid de ion™ Objetive de Grado de
y cantidad inimizacio plimi del
generada prevista® objetiva”
actualmente
RP, «  Medida 1 % %
{ Kgiud produccion) |« Medida 2 i Keg'ud produccion) [ Kg'vd produccian)
.
RP. Yo Ve
i Kg/ud produccian) i Kgiud producciany [} Kg'ud produccian}
RP; Y %
(_ Kg/ud produceidn) {___ Kgud producciony | (__ Kg/ud produccidng
RP, k) Yo
i Kg/ud produccion) i Kgiud producciong [} Kg'ud produccidng
__ Kg TOTALES RPs TOTAL = Y k)
/ud de producciin 1 Kgud produccidng { Kglud producciéng

dy  Breve descripeion de las medidas adoptadas que han tenido influencia en la minimizaciin de ese residuo.

e} Elindicado en el dltimo Estudio de Minimizacion de Residuos Peligrosos presentado ante la Viceconsejeria de Medio Ambiente, (No
procede en el caso del primer Estudio de Minimizacidn),

) El grado de cumplimiento del objetivo previsto se obtiene por comparacion entre el Objetive previsto en el dltimo Estudio de

Minimizaciin y los datos de la Siacién actial. (No procede en el caso del primer Estudio de Minimizaciin).

OBSERVACIONES:

Mencionar dentro de este apartado:

* Las medidas que en el tltimo Estudio de Minimizacion se habia previsto adoptar ¥ que no han sido ejecutadas.
Dretallar en ese caso las causas que han motivado su no implantacion.

Hondakin Toxike eta Arriskutsuen Zerbiteua Servicio de Residuos Toxicos v Peligrosos
Donostia, 1, 01010 Vitoria-Gasteiz {Araba) - Tfio: 945 019905 - Fax: 945 019911 - Email: servicio-ripiej-gv.es

Ultima revision de este impreso: 16/ /2002
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LURRALDE ANTOLAMENDU DEPARTAMENTO DE ORDENACION
ETA INGURUMEN SAILA DEL TERRITORIC ¥ MEDIC AMBIENTE
Ingunamen Sailbunsratza Vicaconsejaria de Medic Ambients
@ MEDIDAS PREVISTAS PARA LA MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS
Dentro de este apartado:
+ Las medidas a adoptar se describiran con el suficiente detalle adjuntando los estudios y/o documentacion
justificativos/explicativos que se consideren necesarios.
+  Se sefialarin los objetivos de reduccion que se pretendan aleanzar a través de cada una de las medidas o cuanto
menos ¢l objetivo global de reduccion de RP’s referido a la unidad de produccian.
+  Se indicardn igualmente los plazos y los cargos en la emp de los resp bl ignados para la
impl ion de tales did.
Nombre del resid de ion® Objetivo de Responsable Plazo de
y cantidad minimizacitn (Cargo) ejecucion
generada previsto" prevista”
actualmente
RP, *  Medida 1 __%
{_ Kgfud produccion) |« Medida 2 [ Keud
- produccion
RP, [
i Kgiud produccian) { Kg'ud
produccion
RF, [
{ Kg'ud produccian) { Kg'ud
produccion
RP, %
1 Kghud produccidng [ Kghd
produccion
__ Kg TOTALES RPs OBJETIVO GLOBAL DE MINIMIZACION= %
fud de produccion (__ Kg
produccidn}
g}l Breve descripcion de las medidas que se ha previsto adoptar.
h}  El objetivie de minimizacidn previsto para cada uno de los RF's ha de bl id do las posibilidades reales de
ST iabilidad téenica v -
i) FEl plazo de gjecucién de las medidas ha de ser acorde al tipo de medidas que se vayan a implantar,
Hondakin Toxiko eta Ariskutsuen Zerbitzua Servicio de Residuos Téxicos v Peligrosos
Donostia, 1, 010 Vitorda-Gasteiz { Araba) - Tfno: 945 019905 - Fax: 945 019911 - Email: servicio-npi@ej-gv.es
Ultima revisidn de este impreso: 16/01/2002
\. J
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Anexo b. Clasificacion de residuos

Podemos clasificar los residuos de diversas formas en funcién de la caracteristica
que tengamos en cuenta. Asi podremos clasificar los residuos:

SEGUN SU ESTADO FiSICO

¢ Residuos sélidos, si tienen una proporcion de liquidos menor al 65%.

¢ Residuos liquidos, si tienen una proporcion de liquidos superior al 65%.

¢ Residuos gaseosos, si su estado es gaseoso.

EN FUNCION DE LA PELIGROSIDAD

¢ Residuos peligrosos, si contienen sustancias quimicas o bioldgicas nocivas en
cantidades o concentraciones que suponen un riesgo para la salud o el medio
ambiente.

¢ Residuos inertes, si abandonados en el medio no experimentan transformacio-
nes fisicas, quimicas o bioldgicas significativas.

¢ Residuos biocontaminados, si su principal carga contaminante es la presencia
de microorganismos potencialmente patégenos.

¢ Residuos no peligrosos, si inicialmente no presentan ninguna caracteristica de
peligrosidad, aunque no puedan considerarse inertes.
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SEGUN SU ORIGEN

e Residuos urbanos, si su origen son las basuras domésticas junto al resto de
desechos generados en una poblacion. Los ayuntamientos son los responsables
de su gestion.

e Residuos comerciales, si son generados en cualquier actividad comercial. Los
responsables de su correcta gestion son los productores (comercios) en el caso
de los residuos de envases comerciales o el ayuntamiento si se consideran re-
siduos urbanos.

¢ Residuos industriales, si se producen en las actividades industriales. Podriamos
clasificarlos en dos grandes grupos: aquellos que podemos asimilar a los resi-
duos urbanos y los que se producen en los procesos de fabricacion. La respon-
sabilidad de su gestion es de los productores.

¢ Residuos agropecuarios, si se generan en las actividades agricolas y ganaderas.
Podriamos distinguir entre aquellos que se pueden gestionar en las propias ex-
plotaciones, los generados como biomasa y los residuos de animales (animales
muertos y desperdicios de animales). La responsabilidad de su gestion es de
los productores y parcialmente de los organismos competentes de las comuni-
dades auténomas.

¢ Residuos de construccion y demolicion, si se originan en las actividades ligadas
a la construccién y demolicion de edificaciones e infraestructuras. La respon-
sabilidad de su gestion recae en los productores y en los ayuntamientos.

¢ Residuos sanitarios, si se originan en cualquier actividad sanitaria (centros de
salud, hospitales y laboratorios). Estarian englobados en esta categoria todos
los residuos que se generan en los centros sanitarios o veterinarios. La respon-
sabilidad de su gestion esta establecida en dos niveles —dentro de los centros
sanitarios y fuera de los mismos—y recae sobre los productores.
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e Residuos mineros, si son generados en actividades extractivas, producidos du-
rante la prospeccion, extraccion, valorizacion, eliminacion y almacenamiento
de los recursos minerales, asi como de las explotaciones de canteras. La res-
ponsabilidad de su gestion es de los productores.

¢ Residuos radiactivos, si emiten radiactividad. Se pueden clasificar atendiendo
a varios factores como su estado fisico (so¢lido, liquido y gaseoso), el tipo de
radiacion emitida (alfa, beta, gama) o por su actividad especifica (alta, media,
baja). La Empresa Nacional de Residuos Radiactivos se encarga de su ges-
tion.

SEGUN SU POSIBLE TRATAMIENTO

¢ Residuos reciclables, si pueden ser reciclados y reintroducirlos en el proceso
productivo mediante alguna operacién que permita su aprovechamiento
material.

¢ Residuos fermentables, si pueden tratarse mediante algin proceso de fer-
mentacion.

e Residuos inertizables, si con un proceso fisico-quimico pueden perder sus ca-
racteristicas de peligrosidad o pueden neutralizarse.

SEGUN LOS FLUJOS TEMATICOS DE RESIDUOS
En los Gltimos afios se han aprobado regulaciones especificas para distintos gru-

pos de residuos que prevén la creacion de sistemas integrados de gestion apli-
cando el principio de responsabilidad ampliada del productor.

Esta clasificacion es la que denominamos «segun flujos tematicos» de residuos,
que los clasifican en funcién de sus diferentes caracteristicas y obligaciones le-
gales de gestion.
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Es necesario destacar que en todos los casos existe legislacion estatal aplicable a
cada uno de ellos y sera necesario su conocimiento y revision para cumplir con
las obligaciones legales que tienen las empresas en que se generan estos dife-
rentes flujos de residuos.

e Residuos de envases y embalajes.

e Aceites industriales.

e Aparatos eléctricos y electrénicos (AEE).

e PCB/PCT.

e Pilas y acumuladores.

e Neumaticos fuera de uso.

e Residuos de construccion y demolicion (RCD).

e | odos de depuradora.

e Residuos sanitarios.
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Esta guia se publica en el marco de INFORMA-AMBIENTAL, un
proyecto que tiene como objetivo promover el reconocimiento y
el ejercicio de los derechos de acceso a la informacion y la par-
ticipacion en las cuestiones ambientales en la PYME por parte
de los trabajadores y sus representantes.

El proyecto INFORMA-AMBIENTAL es promovido por ISTAS con
la colaboracion de Comisiones Obreras. Se trata de una accion
cofinanciada por el Fondo Social Europeo dentro del Programa
Operativo de Adaptabilidad y Empleo 2007-2013, en el marco
del Programa empleaverde gestionado por la Fundacion Biodi-
versidad en calidad de Organismo Intermedio.

Para mas informacion:

www.istas.ccoo.es

Instituto Sindical de Trabajo, Ambiente y Salud (ISTAS)
Direccion: Calle General Cabrera, 21. 28020 Madrid.
Teléfono: 91 449 10 40. Fax: 91 571 10 16





